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DESBARBADORES - BROCAS - AVELLANADORES - ROSCADO
REBARBADORES - BROCAS - ESCAREADORES - ROSCAGEM

Calidad Tivo Discripcion Pagina
Qualidade P Descricao I

Desbarbadores / Rebarbadores

B Desbarbador EGR

w HSS Rebarbador EGR 1648 6

" Desbarbador EGR HM+ 1648 6
Rebarbador EGR HM+

Calidad . Discripcion

Qualidade Descricao

Broca helicoidal / Broca
. - Broca helicoidal, cobalto, con mango reduzido
e a3s  SSE » con mang 1140-red. 7
Co5 Broca, cobalto, com haste rebaixado
Brocas helicoidales extra cortas / Brocas extra curtas
Broca de metal duro, extra corta

W 6539 MD N 1503 8

Broca de metal duro, extra curta

Broca de metal duro, extra corta,

SSERE——— 6539 MD N  recubierta TIALN 1504 8

Broca de metal duro, extra curta,
revestida TiIALN

DIN Calidad Tipo Dlscrl_pcﬂlon
Descricao

Qualidade

Avellanador / Escareador
Avellanador distribucién desigual extrema,

‘E 335C Hss  goo recubiertoAlCro 1731 9
Escareador divisdo desigual extrema,

revestido AICro

Version Calidad Pagina
Version Qualidade Pagina

R MF - HSS-G 2181 4101 10-11
B ——]
e
e UNC - HSS-G ~ 352 4104 12
——
! —e
R UNF - HSS-G ~ 2181 4105 13
= —
Terrajas / Cossinetes
(-
[ MF Forma B HSS-G EN 22568 4202 15
s
[ L UNC Forma B HSS-G EN 22568 4206 16
(-
(L UNF Forma B HSS-G EN 22568 4207 17
Terraja hexagonal / Cossinete sextavado
-y
ode M - HSS-G 382 4204 14
Machos Maquina / Machos Maquina
_——- M Forma B H%SN'E 371/376 4147, 4148 24
_ Forma C HSS-E
M Helic. 35° TiN 371/376 4157, 4158 24
S MF Forma B HSS-E 374 4165 25

www.bohrcraft.de
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ROSCADO
ROSCAGEM

Version Calidad
Version Qualidade

Pagina

CEElE Pagina

Machos Maquina / Machos Maquina
Forma C

e ) -
MF Helic. 35° HSS-E 374 4166 25
L — | UNC Forma B HSS-E ~ 371/376 4196 26
Sce—————mm  UNC Forma C HSS-E ~ 371/376 4197 26
Helic. 35
———————— UNF Forma B HSS-E ~ 371/376 4198 27
@ie———mm  UNF Forma C HSS-E ~ 371/376 4199 27
Helic. 35
Machos Unicos / Machos Maquina curtos
. = M Forma C HSS-G 352 4121 19
e MF Forma C HSS-G 2181 4131 20-21
e UNC Forma C HSS-G ~ 352 4134 22
T i PG Forma C HSS-G 40432 4130 23

Prolongador / Alongador

s 377 4500 39

Version Calidad
Version Qualidade

Machos Maquina Profi-Plus / Machos Maquina Profi-Plus

== O M Forma B Hﬁfn'E 371/376 4169, 4170 36
Forma C HSS-E
Ty .
M Holio, 35¢ oM 371/376 4179,4180 36
M Forma B HSS-E 371/376 4163,4164 30
M Forma C HSS-E 371/376 4167,4168 30
Helic. 35
M Forma B H?ﬁf 371/376 4183, 4184 31
Forma C HSS-E
M Helio, 35° i 371/376 4187,4188 31
M Forma B HSS-E 371/376 4173,4174 34
M Forma C HSS-E 371/376 4177,4178 34
Helic. 40
HSS-E
M Forma B TALN 371/376 4189,4190 35
Forma C HSS-E
M Helio, 40° TALN 371/376 4191,4192 35
O ™ Forma B HSS-E 371/376 4144, 4145 32
VAP
Forma C HSS-E
O M Helio, 35° VAP 371/376 4154,4155 32
HSS-E
O MF Forma B VAP 374 4146 33
Forma C HSS-E
O MF Helio, 35° VAP 374 4156 33
HSS-E
O M Forma C TioN 371/376 4193 37
M Forma C HSS-E 371/376 4149 38
Helic. 45

4 www.bohrcraft.de
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ESCARIADORES - BROCA PARA MARTILLO - PORTABROCAS - PERFORADOR CHAPA
ALARGADORES - BROCA PARA MARTELO - MANDRIS - SACA BOCADOS

Calidad Forma Discripci6
Qualidade Descricao

Escariadores / Alargadores

206 HSS B Escariador de mano 1670 40
Alargador manual

9 HSS B Escariador de mano céni_co o 1671 a1
Alargador manual para pinos cénicos

Escariador de caldereria CM

311 HSS 1672 42
Alargador para caldeireiro CM
212 HSS-E B/D Escariador de ma?uu?a 1673 43
Co5 Alargador para maquina
212 HSS-E c Escariador de maf}uu.]a CNC 1674 44
Cob Alargador para maquina CNC
208 HSS-E B Escariador de maquina CM 1675 45

Alargador para maquina CM
Discripcion

Descricao

Broca para martillo / Broca para martelo

Broca para martillo SDS-Plus con 4 cortes,
cabezal de perforacion de metal duro, marca

de certificacion PGM
D — D 2612 46 - 47
Qax-4 Broca para martelo SDS-Plus com 4 cortes,

cabeca de perfuracao de metal duro, marcas
de certificacao PGM

Discripcion

Descricao

Portabrocas y accesorios / Mandris e acessorios

Portabroca de corona dentada con llave

146 4
Mandril com chave 5 8

Portabroca de corona dentada con llave PRO
Mandril com chave PRO

P in Il

” ortab.roca sin llave 1467, 1468 49
Mandril sem chave

o —

1466 48

Portabroca de cierre rapido

1458, 1469 50
Mandril de aperto rapido

Portabroca de cierre rapido de precision

. . s 1459 51
Mandril de aperto rapido de precisao

Accesorios para portabrocas

. . 1465 52
Acessorios para mandris

Espigas de sujecion DIN 238

1463 53
Encabadouros DIN 238
Discripcion
Descricao

Accesorios para coronas bimetalicas / Acessorios para serras craneanas bimetalicas

Husillo HSS-E (Co5)
4 191
Adaptador HSS-E (Co5) 913 53

Discripcion Pagina

Descricao Pagina

Perforador de chapa y accesorios / Saca bocados e acessorios

Perforador de chapa de 3 puntos 1915 54
Saca bocados cunho com 3 laminas
n Tornillos de repuesto para perforador de chapa

_ 1916 54
Parafusos de reposicao para saca bocados

www.bohrcraft.de 5
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Desbarbadores de chaflan externo con cuchillas HSS y MD
Rebarbadores externos com Iaminas HSS y MD

-

Cédigo :‘EH{:W

Codigo EGR HSS

ACERO)| ( VA ) (LATON) (“enrasos
ACO INOX | | LATAQ | |METAs NAD

Particularmente adecuado para reparar tornillos dafiados,
varillas roscadas, pernos de ruedas, etc.
Trabajar con revoluciones bajas!

Particularmente adequado para reparar parafusos danifica-
dos, hastes roscadas, parafusos de roda, etc.
Trabalhe com baixa velocidade!

- Para usar con maquinas inaldambricas y taladros
- Fécil de usar

- Trabaja de forma rapida y segura

- Cuchillas escondidas

- Evacuacion de virutas segura

Embalaje individual
Embalagem individual

Cuchillas
Laminas

’Area mm
Ambito mm

Descripcion

S RPM max.
Descricao

EGR HSS 3-19 3x HSS
EGR HM+ 3-19 3x HM/TC 400
EGR 35 HM+ 13-35 5x HM/TC 150 SW9

1/4"E 6,3
1/4"E 6,3

- Para uso com aparafusadora sem fio e com furadeira
- Facil de usar

- Trabalhe de forma rapida e segura

- Laminas escondidas

- Evacuacao segura de cavacos

N° articulo
N° artigo
1648 16 00001

1648 16 00002
1648 16 00003

Versiéon EGR HM+:
- Mayor vida util en aceros normales

- Especialmente adecuado para INOX y aceros templados

Versao EGR HM+:
- Vida util mais longa em agos normais
- Particularmente adequado para INOX e agos temperados
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Brocas helicoidales DIN 338 HSS-E (Co5), cobalto, con mango reduzido
Brocas DIN 338 DIN 338 HSS-E (Co5), cobalto, com haste rebaixado

Cédigo 1140-red.

YA S

00 N/m 100 N/ 400 N/ INOX Ti__ |Fundicioniifundicao] Al F cu H Ms PIéstico.‘
S & & & S &

Broca helicoidal para las mas altas exigencias en materiales  Broca helicoidal para as mais altas demandas em materiais
dificiles de mecanizar como AISI 304 y AISI 316, acero, etc.  dificeis de usinar, como AISI 304 e AISI 316, aco, etc.

DIN 1412 C

Embalaje: | 1
Embalagem: | _I':'all I'I'!! ;ﬂ

N° articulo
Haste N° artigo

10 x 30 1140 03 11100

12,0 151 101 10x 30
13,0 151 101 10 x 30
13,5 160 108 10 x 30
14,0 160 108 10 x 30
14,5 169 114 10 x 30
15,0 169 114 10x 30 1140 03 11500
15,5 178 120 10 x 30 1140 03 11550

1 1140 03 11200
1
1
1
1
1
1
16,0 178 120 10x 30 1 1140 03 11600
1
1
1
1
1
1
1
1

1140 03 11300
1140 03 11350
1140 03 11400
1140 03 11450

16,5 184 125 13 x 30 1140 03 11650
17,0 184 125 13 x 30 1140 03 11700
17,5 191 130 13 x 30 1140 03 11750
18,0 191 130 13 x 30 1140 03 11800
18,5 198 135 13 x 30 1140 03 11850
19,0 198 135 13 x 30 1140 03 11900
19,5 205 140 13 x 30 1140 03 11950
20,0 205 140 13 x 30 1140 03 12000
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PROFI|, c—<= © CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

PLUS

by BOHRCRAFT

Brocas de metal duro DIN 6539 Tipo N
Brocas de metal duro DIN 6539 Tipo N

! g N— — — \
Cadigo 1503 Caédigo 1504
EEaS
Faoo N/mn’.wo le*i 1400 N/m;ﬂ:l:;x H Ti FundiciéRlFundicéo Al F Cu W Ms Plastico W

S L S S S L & & e =

Broca estable de metal duro para taladrar en aceros de alta
resistencia, aceros a base Cr-Ni, fundicién en coquilla, fundi-
cion gris, fundicion de acero, manganeso acero de carbono
endurecido, bronce, aluminio con alto porcentaje de silicio y
materiales abrasivos.

Embalaje:
Embalagem:

N° articulo N° articulo
N° artigo N° artigo

26 6 1503 03 00100 | 1504 03 00100

2,00 38 12 1 1503 03 00200 | 1504 03 00200
2,50 43 14 1 1503 03 00250 | 1504 03 00250
3,00 46 16 1 1503 03 00300 | 1504 03 00300
3,50 52 20 1 1503 03 00350 | 1504 03 00350
4,00 55 22 1 1503 03 00400 | 1504 03 00400
4,10 55 22 1 1503 03 00410 | 1504 03 00410
4,20 55 22 1 1503 03 00420 | 1504 03 00420
4,50 58 24 1 1503 03 00450 | 1504 03 00450
4,80 62 26 1 1503 03 00480 | 1504 03 00480
5,00 62 26 1 1503 03 00500 | 1504 03 00500
5,10 62 26 1 1503 03 00510 | 1504 03 00510
5,20 62 26 1 1503 03 00520 | 1504 03 00520
5,50 66 28 1 1503 03 00550 | 1504 03 00550
6,00 66 28 1 1503 03 00600 | 1504 03 00600
6,50 70 31 1 1503 03 00650 | 1504 03 00650
6,80 74 34 1 1503 03 00680 | 1504 03 00680
7,00 74 34 1 1503 03 00700 | 1504 03 00700
7,50 74 34 1 1503 03 00750 | 1504 03 00750
8,00 79 37 1 1503 03 00800 | 1504 03 00800
8,50 79 37 1 1503 03 00850 | 1504 03 00850
9,00 84 40 1 1503 03 00900 | 1504 03 00900
9,50 84 40 1 1503 03 00950 | 1504 03 00950
10,00 89 43 1 1503 03 01000 | 1504 03 01000
10,20 89 43 1 1503 03 01020 | 1504 03 01020
10,50 89 43 1 1503 03 01050 | 1504 03 01050
11,00 95 47 1 1503 03 01100 | 1504 03 01100
11,50 95 47 1 1503 03 01150 | 1504 03 01150
12,00 102 51 1 1503 03 01200 | 1504 03 01200
12,50 102 51 1 1503 03 01250 | 1504 03 01250
13,00 102 51 1 1503 03 01300 | 1504 03 01300

Broca de metal duro estavel para perfuracdo em agos de alta
resisténcia, Acos Cr-Ni, ferro fundido coquilhado, ferro fun-
dido cinzento, aco fundido, manganés-aco de alto carbono,
bronze, aluminio com alto porcentagem de silicio e materiais
abrasivos.
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Avellanadores DIN 335 C 90°, DISTRIBUCIQN DESIGUAL EXTREMA, Al-Cro
Escareadores de precisao DIN 335 C 90°, DIVISAO DESIGUAL EXTREMA, Al-Cro

Cadigo 1731
DIN | (Hss| [ < | z3 | [cBN hl-Cro
800 N/mi 1100 N/ 1400 N/m INOX Ti FundiciéRlFundicéo Al cu Ms Plastico
S S S S S S S
Para avellanados libres de rebabas. Para escarear livre de vibracdes e rebarbas.
- Distribucion desigual extrema - Divisdo desigual extrema
- Superficie lisa por recubrimiento Al-Cro - Superficie lisa por revestimento Al-Cro
- Mayor vida util en comparacién con avellanadores normales - Maior vida util em comparacdo com escareadores normais
- Reduccién de fuerza de avance - Reducédo da pressao de alimentagao
- Debido al mango triangular, evita el deslizamiento en el - Devido ao haste triangular, evita o deslizamento no mandril
portabrocas
Embalaje: - i =
Embalagem: =
g mm g mm L mm
Punta Mango Total DIN 74 N° articulo
Ponta Haste BF N° artigo
6,3 1,5 5 45 M3 1731 03 06390
8,3 2,0 6 50 M 4 1731 03 08390
10,4 2,5 6 50 M5 1731 03 10490
12,4 2,8 8 56 M 6 1731 03 12490
16,5 3,2 10 60 M8 1731 03 16590
20,5 3,5 10 63 M 10 1731 03 20590
25,0 3,8 10 67 M 12 1731 03 25090
31,0 4,2 12 71 M 16 1731 03 31090

Cajas BC / Caixas BC

Descripcion Contenido

Descricao Contetido

KS 3 Al-Cro 3 uds. / pecas | 12,4 /16,5/20,5 mm 1731 13 30003
KS 5-K Al-Cro |5 uds. /pecas [6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 mm 1731 13 30005
KS 6-K Al-Cro | 6 uds. / pecas [ 6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5 mm 1731 13 30006

N° articulo
N° artigo
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Machos Mano DIN 2181 progresivos HSS-G ¢ MF
Machos Manuais DIN 2181 progressivos HSS-G ¢ MF

Hiresae g i 1 —'-'-'H'_—'l.. Ty, —
o0k | | T — 1 ! B LT o
Cadigo 4101 No. 1 No. 2
MF || DIN | HSS | ISO2 |A""\\| | 800
- Para rosca métrica fina ISO DIN 13 - Para rosca métrica fina ISO DIN 13
- Para agujeros pasantes y ciegos - Para furos passantes e cegos
- No. 1, Desbaste, 5 — 6 hilos de entrada - No. 1, Desbaste, 5 - 6 fios de entrada
- No. 2, Acabado, 2 - 3 hilos de entrada - No. 2, Acabamento, 2 — 3 fios de entrada

Embalaje:
Embalagem:

Juego / Jogo

Agujero Longitud

previo de corte
Pre- Comprimento

furado da rosca

Cuadrado| N° articulo N° articulo N° articulo

Quadrado N° artigo N° artigo N° artigo

MF 3 0,35 3,15 40 9 2,7 4101 11 00303 | 4101 11 10303 | 4101 11 20303
MF 4 0,35 3,65 45 10 3,4 4101 11 00403 | 4101 11 10403 | 4101 11 20403
MF 4 0,50 3,50 45 10 3,4 4101 11 00405 | 4101 11 10405 | 4101 11 20405
MF 5 0,50 4,50 50 12 4,9 4101 11 00505 | 4101 11 10505 | 4101 11 20505
MF 5 0,75 4,25 50 12 4,9 4101 11 00507 | 4101 11 10507 | 4101 11 20507
MF 6 0,50 5,50 50 14 4,9 4101 11 00605 | 4101 11 10605 | 4101 11 20605
MF 6 0,75 5,20 50 14 4,9 4101 11 00607 | 4101 11 10607 | 4101 11 20607
MF 7 0,75 6,20 50 14 4,9 4101 11 00707 | 4101 11 10707 | 4101 11 20707
MF 8 0,50 8,50 50 19 4,9 4101 11 00805 | 4101 11 10805 | 4101 11 20805
MF 8 0,75 7,20 50 19 4,9 4101 11 00807 | 4101 11 10807 | 4101 11 20807
MF 8 1,00 7,00 56 22 4,9 4101 11 00810 | 4101 11 10810 | 4101 11 20810
MF 9 0,75 8,20 56 19 55 4101 11 00907 | 4101 11 10907 | 4101 11 20907
MF 9 1,00 8,00 63 20 5,5 4101 11 00910 | 4101 11 10910 | 4101 11 20910
MF 10 0,75 9,20 63 20 5,5 4101 11 01007 | 4101 11 11007 | 4101 11 21007
MF 10 1,00 9,00 63 20 8.5 4101 11 01010 | 4101 11 11010 | 4101 11 21010
MF 10 1,25 8,80 70 24 5,5 4101 11 01012 | 4101 11 11012 | 4101 11 21012
MF 11 1,00 10,00 63 20 6,2 4101 11 01110 | 4101 11 11110 | 4101 11 21110
MF 11 1,25 9,80 63 22 6,2 4101 11 01112 | 4101 11 11112 | 4101 11 21112
MF 12 0,75 11,20 70 22 7,0 4101 11 01207 | 4101 11 11207 | 4101 11 21207
MF 12 1,00 11,00 70 22 7,0 4101 11 01210 | 4101 11 11210 | 4101 11 21210
MF 12 1,25 10,80 70 22 7,0 4101 11 01212 | 4101 11 11212 | 4101 11 21212
MF 12 1,50 10,50 70 22 7,0 4101 11 01215 | 4101 11 11215 | 4101 11 21215
MF 13 1,00 12,00 70 22 9,0 4101 11 01310 | 4101 11 11310 | 4101 11 21310
MF 13 1,50 11,50 70 22 9,0 4101 11 01315 | 4101 11 11315 | 4101 11 21315
MF 14 0,75 13,25 70 22 9,0 4101 11 01407 | 4101 11 11407 | 4101 11 21407
MF 14 1,00 13,00 70 22 9,0 4101 11 01410 | 4101 11 11410 | 4101 11 21410
MF 14 1,25 12,80 70 22 9,0 4101 11 01412 | 4101 11 11412 | 4101 11 21412
MF 14 1,50 12,50 70 22 9,0 4101 11 01415 | 4101 11 11415 | 4101 11 21415
MF 15 1,00 14,00 70 22 9,0 4101 11 01510 | 4101 11 11510 | 4101 11 21510
MF 15 1,50 13,50 70 22 9,0 4101 11 01515 | 4101 11 11515 | 4101 11 21515
MF 16 1,00 15,00 70 22 9,0 4101 11 01610 | 4101 11 11610 | 4101 11 21610
MF 16 1,25 14,75 70 22 9,0 4101 11 01612 | 4101 11 11612 | 4101 11 21612
MF 16 1,50 14,50 70 22 9,0 4101 11 01615 | 4101 11 11615 | 4101 11 21615
MF 18 1,00 17,00 80 22 11,0 4101 11 01810 | 4101 11 11810 | 4101 11 21810
MF 18 1,25 16,75 80 22 11,0 4101 11 01812 | 4101 11 11812 | 4101 11 21812
MF 18 1,50 16,50 80 22 11,0 4101 11 01815 | 4101 11 11815 | 4101 11 21815
MF 18 2,00 16,00 80 22 11,0 4101 11 01820 | 4101 11 11820 | 4101 11 21820
MF 20 1,00 19,85 80 22 12,0 4101 11 02010 | 4101 11 12010 | 4101 11 22010
MF 20 1,25 18,75 80 22 12,0 4101 11 02012 | 4101 11 12012 | 4101 11 22012
MF 20 1,50 18,50 80 22 12,0 4101 11 02015 | 4101 11 12015 | 4101 11 22015
MF 20 2,00 20,00 80 22 12,0 4101 11 02020 | 4101 11 12020 | 4101 11 22020
MF 22 1,00 21,00 80 22 14,5 4101 11 02210 | 4101 11 12210 | 4101 11 22210
MF 22 1,50 20,50 80 22 14,5 4101 11 02215 | 4101 11 12215 | 4101 11 22215
MF 22 2,00 20,00 80 22 14,5 4101 11 02220 | 4101 11 12220 | 4101 11 22220
MF 24 1,00 23,00 90 22 14,5 4101 11 02410 | 4101 11 12410 | 4101 11 22410
MF 24 1,25 22,75 90 22 14,5 4101 11 02412 | 4101 11 12412 | 4101 11 22412

10
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Machos Mano DIN 2181 progresivos HSS-G ¢ MF
Machos Manuais DIN 2181 progressivos HSS-G ¢ MF

TVl o 1 ey "
S— =) e —
Cédigo 4101 No. 1 No. 2

Juego / Jogo
Paso Agu;gro Lopanud Cuadrado| N° articulo N° articulo N° articulo
previo de corte
Passo qu:';edo Co(Taprr(lg::to Quadrado N° artigo N° artigo N° artigo
MF 24 1,50 22,50 11 02415 11 12415 | 4101 11 22415
MF 24 2,00 22,00 90 22 14,5 4101 11 02420 | 4101 11 12420 | 4101 11 22420
MF 25 1,50 23,50 90 22 14,5 4101 11 02515 | 4101 11 12515 | 4101 11 22515
MF 26 1,00 25,00 90 22 14,5 4101 11 02610 | 4101 11 12610 | 4101 11 22610
MF 26 1,50 24,50 90 22 14,5 4101 11 02615 | 4101 11 12615 | 4101 11 22615
MF 26 2,00 24,00 90 22 14,5 4101 11 02620 | 4101 11 12620 | 4101 11 22620
MF 27 1,50 25,50 90 22 16,0 4101 11 02715 | 4101 11 12715 | 4101 11 22715
MF 27 2,00 25,00 90 22 16,0 4101 11 02720 | 4101 11 12720 | 4101 11 22720
MF 28 1,50 26,50 90 22 16,0 4101 11 02815 | 4101 11 12815 | 4101 11 22815
MF 28 2,00 26,00 90 22 16,0 4101 11 02820 | 4101 11 12820 | 4101 11 22820
MF 30 1,00 29,00 90 22 18,0 4101 11 03010 | 4101 11 13010 | 4101 11 23010
MF 30 1,50 28,50 90 22 18,0 4101 11 03015 | 4101 11 13015 | 4101 11 23015
MF 30 3,00 27,00 125 56 18,0 4101 11 03030 | 4101 11 13030 | 4101 11 23030
MF 30 2,00 28,00 90 22 18,0 4101 11 03020 | 4101 11 13020 | 4101 11 23020
MF 32 1,50 30,50 90 22 18,0 4101 11 03215 | 4101 11 13215 | 4101 11 23215
MF 33 1,50 31,50 100 25 20,0 4101 11 03315 | 4101 11 13315 | 4101 11 23315
MF 33 2,00 31,00 100 25 20,0 4101 11 03320 | 4101 11 13320 | 4101 11 23320
MF 33 3,00 30,00 125 56 20,0 4101 11 03330 | 4101 11 13330 | 4101 11 23330
MF 34 1,50 32,50 100 25 22,0 4101 11 03415 | 4101 11 13415 | 4101 11 23415
MF 34 2,00 32,00 125 40 22,0 4101 11 03420 | 4101 11 13420 | 4101 11 23420
MF 35 1,50 33,50 100 25 22,0 4101 11 03515 | 4101 11 13515 | 4101 11 23515
MF 36 1,50 34,50 100 25 22,0 4101 11 03615 | 4101 11 13615 | 4101 11 23615
MF 36 2,00 34,00 125 40 22,0 4101 11 03620 | 4101 11 13620 | 4101 11 23620
MF 36 3,00 33,00 125 40 22,0 4101 11 03630 | 4101 11 13630 | 4101 11 23630
MF 38 1,50 36,50 100 25 22,0 4101 11 03815 | 4101 11 13815 | 4101 11 23815
MF 39 1,50 37,50 110 25 24,0 4101 11 03915 | 4101 11 13915 | 4101 11 23915
MF 39 2,00 37,00 125 40 24,0 4101 11 03920 | 4101 11 13920 | 4101 11 23920
MF 39 3,00 36,00 125 40 24,0 4101 11 03930 | 4101 11 13930 | 4101 11 23930
MF 40 1,50 38,50 110 25 24,0 4101 11 04015 | 4101 11 14015 | 4101 11 24015
MF 40 2,00 38,00 125 40 24,0 4101 11 04020 | 4101 11 14020 | 4101 11 24020
MF 40 3,00 37,00 125 40 24,0 4101 11 04030 | 4101 11 14030 | 4101 11 24030
MF 42 1,50 40,50 110 25 24,0 4101 11 04215 | 4101 11 14215 | 4101 11 24215
MF 42 2,00 40,00 125 40 24,0 4101 11 04220 | 4101 11 14220 | 4101 11 24220
MF 42 3,00 39,00 125 40 24,0 4101 11 04230 | 4101 11 14230 | 4101 11 24230
MF 45 1,50 43,50 110 25 29,0 4101 11 04515 | 4101 11 14515 | 4101 11 24515
MF 45 2,00 43,00 125 40 29,0 4101 11 04520 | 4101 11 14520 | 4101 11 24520
MF 45 3,00 42,00 125 40 29,0 4101 11 04530 | 4101 11 14530 | 4101 11 24530
MF 48 1,50 46,50 140 40 29,0 4101 11 04815 | 4101 11 14815 | 4101 11 24815
MF 48 2,00 46,00 140 40 29,0 4101 11 04820 | 4101 11 14820 | 4101 11 24820
MF 48 3,00 45,00 140 40 29,0 4101 11 04830 | 4101 11 14830 | 4101 11 24830
MF 50 1,50 48,50 140 40 29,0 4101 11 05015 | 4101 11 15015 | 4101 11 25015
MF 50 2,00 48,00 140 40 29,0 4101 11 05020 | 4101 11 15020 | 4101 11 25020
MF 50 3,00 47,00 140 40 29,0 4101 11 05030 | 4101 11 15030 | 4101 11 25030
MF 52 1,50 50,50 140 40 32,0 4101 11 05215 | 4101 11 15215 | 4101 11 25215
MF 52 2,00 50,00 140 40 32,0 4101 11 05220 | 4101 11 15220 | 4101 11 25220
MF 52 3,00 49,00 140 40 32,0 4101 11 05230 | 4101 11 15230 | 4101 11 25230
MF 63 1,50 61,50 160 32 39,0 4101 11 06315 | 4101 11 16315 | 4101 11 26315

Caja metdlica BC / Caixa metalica BC

Descripcion Contenido

Descricao Contetido

43 uds. / pecas | Machos Mano, Juegos de 2 pcs. / Machos Manuais| 6000 14 10043
MF 3—-MF 20 |Jogo de 2 pecas DIN 2181 HSS-G

Terrajas / Cossinete DIN EN 22568 HSS-G

MF3 x 0,35 * MF4 x 0,5 * MF5 x 0,5 « MF6 x 0,75
MF8x 1,0 - MF10x 1,0 - MF12x 1,5« MF14x 1,5 +
MF16 x 1,5 - MF18 x 1,50 - MF20 x 1,5

Volvedor / Desanador para cossinete
25x9/30x11/38x10/45x 14

Giramacho / Desanador DIN 1814 No. 1 + 3

Galga / Pente de rosca

Destornilladores / Chave de parafusos

11
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Machos Mano similar DIN 352 progresivos HSS-G ¢ UNC
MachoS Manuais similar DIN 352 progressivos HSS-G ¢ UNC

Tl

e J
No. 2

Caédigo 4104

el

No. 3

No. 1

- Para rosca unificada gruesa ANSI B 1.1
para agujeros pasantes y ciegos

- No. 1 Desbaste, 6 — 8 hilos de entrada

- No. 2 Intermedio, 4 — 5 hilos de entrada

- No. 3, Acabado, 2 - 3 hilos de entrada

{.-.E
i

- Rosca unificada grossa ANSI B1.1
para furos passantes e cegos
- No. 1, Desbaste, 6 — 8 fios de entrada
- No. 2, Semi — Acabamento, 4 — 5 fios de entrada
- No. 3, Acabamento, 2 — 3 fios de entrada

Embalaje:
Embalagem:

12

L mm Juego / Jogo
Paso Agu]e:ro Total LT Cuadrado| N° articulo N° articulo N° articulo N° articulo
previo de corte
Passo § il Total (ST Quadrado N° artigo N° artigo N° artigo N° artigo
urado da rosca
No. 2 56 1,80 36 11 2,1 4104 11 00256 | 4104 11 10256 | 4104 11 20256 | 4104 11 30256
No. 3 48 2,10 36 1 2,1 4104 11 00348 | 4104 11 10348 | 4104 11 20348 | 4104 11 30348
No. 4 40 2,30 40 12 2,7 4104 11 00440 | 4104 11 10440 | 4104 11 20440 | 4104 11 30440
No. 5 40 2,60 40 12 2,7 4104 11 00540 | 4104 11 10540 | 4104 11 20540 | 4104 11 30540
No. 6 32 2,85 45 14 3,0 4104 11 00632 | 4104 11 10632 | 4104 11 20632 | 4104 11 30632
No. 8 32 3,50 45 14 3,4 4104 11 00832 | 4104 11 10832 | 4104 11 20832 | 4104 11 30832
No. 10 24 3,90 50 16 4,9 4104 11 01024 | 4104 11 11024 | 4104 11 21024 | 4104 11 31024
No. 12 24 4,50 50 18 4,9 4104 11 01224 | 4104 11 11224 | 4104 11 21224 | 4104 11 31224
1/4" 20 5,20 56 22 4,9 4104 11 00014 | 4104 11 10014 | 4104 11 20014 | 4104 11 30014
5/16" 18 6,60 63 25 4,9 4104 11 00516 | 4104 11 10516 | 4104 11 20516 | 4104 11 30516
3/8" 16 8,00 70 28 55 4104 11 00038 | 4104 11 10038 | 4104 11 20038 | 4104 11 30038
7/16" 14 9,40 75 30 6,2 4104 11 00716 | 4104 11 10716 | 4104 11 20716 | 4104 11 30716
1/2" 13 10,80 80 32 7,0 4104 11 00012 | 4104 11 10012 | 4104 11 20012 | 4104 11 30012
9/16" 12 12,20 80 32 9,0 4104 11 00916 | 4104 11 10916 | 4104 11 20916 | 4104 11 30916
5/8" 11 13,50 90 36 9,0 4104 11 00058 | 4104 11 10058 | 4104 11 20058 | 4104 11 30058
3/4" 10 16,50 105 40 11,0 4104 11 00034 | 4104 11 10034 | 4104 11 20034 | 4104 11 30034
718" 9 19,50 110 45 14,5 4104 11 00078 | 4104 11 10078 | 4104 11 20078 | 4104 11 30078
1" 8 22,25 110 50 14,5 4104 11 00100 | 4104 11 10100 | 4104 11 20100 | 4104 11 30100
1.1/8 7 25,00 132 56 18,0 4104 11 00118 | 4104 11 10118 | 4104 11 20118 | 4104 11 30118
1.1/4 7 28,25 132 56 18,0 4104 11 00114 | 4104 11 10114 | 4104 11 20114 | 4104 11 30114
1.1/2 6 34,00 150 63 24,0 4104 11 00112 | 4104 11 10112 | 4104 11 20112 | 4104 11 30112
2" A2 45,00 190 80 32,0 4104 11 00200 | 4104 11 10200 | 4104 11 20200 | 4104 11 30200




$SC

Machos Mano similar DIN 2181 progresivos HSS- ¢ UNF
Machos Manuais similar DIN 2181 progressivos HSS- ¢ UNF

P rm— ey o fzpe i
o ui | T — 1 ! -—_!;-;i -
Cdédigo 4105 No. 1 No. 2
UNF | ~-DIN| HSS | | Tol. | |/V\A|| 800
- Rosca unificada fina ANSI B1.1 - Rosca unificada fina ANSI B1.1
para agujeros pasantes y ciegos para furos passantes e cegos
- No. 1, Desbaste, 5 — 6 hilos de entrada - No. 1, Desbaste, 5 - 6 fios de entrada
- No. 2, Acabado, 2 - 3 hilos de entrad - No. 2, Acabamento, 2 — 3 fios de entrada

Embalaje: ﬂ.
Embalagem:

Juego / Jogo

Agujero Longitud

previo de corte
Pre- Comprimento

furado da rosca

Cuadrado| N° articulo N° articulo N° articulo

Quadrado N° artigo N° artigo N° artigo

2 2,1 4105 11 00264 | 4105 11 10264 | 4105 11 20264
No. 3 56 2,10 32 10 2,1 4105 11 00356 | 4105 11 10356 | 4105 11 20356
No. 4 48 2,40 36 11 2,7 4105 11 00448 | 4105 11 10448 | 4105 11 20448
No. 5 44 2,70 36 11 2,7 4105 11 00544 | 4105 11 10544 | 4105 11 20544
No. 6 40 3,00 40 12 3,4 4105 11 00640 | 4105 11 10640 | 4105 11 20640
No. 8 36 3,50 40 12 3,4 4105 11 00836 | 4105 11 10836 | 4105 11 20836
No. 10 32 4,10 45 14 4,9 4105 11 01032 | 4105 11 11032 | 4105 11 21032
No. 12 28 4,70 50 14 4,9 4105 11 01228 | 4105 11 11228 | 4105 11 21228
1/4" 28 5,50 56 18 4,9 4105 11 00014 | 4105 11 10014 | 4105 11 20014
5/16" 24 6,90 56 18 4,9 4105 11 00516 | 4105 11 10516 | 4105 11 20516
3/8" 24 8,50 63 18 5,5 4105 11 00038 | 4105 11 10038 | 4105 11 20038
716" 20 9,90 63 18 6,2 4105 11 00716 | 4105 11 10716 | 4105 11 20716
12" 20 11,50 63 20 7,0 4105 11 00012 | 4105 11 10012 | 4105 11 20012
9/16" 18 12,90 70 20 9,0 4105 11 00916 | 4105 11 10916 | 4105 11 20916
5/8" 18 14,50 70 20 9,0 4105 11 00058 | 4105 11 10058 | 4105 11 20058
3/4" 16 17,50 80 22 11,0 4105 11 00034 | 4105 11 10034 | 4105 11 20034
7/8" 14 20,25 80 22 14,5 4105 11 00078 | 4105 11 10078 | 4105 11 20078
1" 12 23,25 90 22 14,5 4105 11 00100 | 4105 11 10100 | 4105 11 20100

13
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Terrajas hexagonales DIN 382 HSS-G ¢ M
Cossinetes sextavados DIN 382 HSS-G e M

Céd.igo 420{

CEEEo=

- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13

- Ideal para usar en lugares de dificil acceso - Ideal para uso em locais de dificil acesso
Embalaje: -

Embalagem:

Diametro | Ancho del

Eje . i N° articulo
exterior cojinete
Diametro | Largura de

Barra . ;
exterior cossinete

N° artigo

M3 0,50 2,92 4204 11 00300
M 4 0,70 3,91 19 5 4204 11 00400
M5 0,80 4,90 19 7 4204 11 00500
M6 1,00 5,88 19 7 4204 11 00600
M8 1,25 7,87 22 <) 4204 11 00800
M 10 1,50 9,85 27 11 4204 11 01000
M 12 1,75 11,83 36 14 4204 11 01200
M 14 2,00 13,82 36 14 4204 11 01400
M 16 2,00 15,82 41 18 4204 11 01600
M 18 2,50 17,79 41 18 4204 11 01800
M 20 2,50 19,79 41 18 4204 11 02000
M 22 2,50 21,79 50 22 4204 11 02200
M 24 3,00 23,76 50 22 4204 11 02400
M 27 3,00 26,76 60 25 4204 11 02700
M 30 3,50 29,73 60 25 4204 11 03000
M 33 3,50 32,73 60 25 4204 11 03300
M 36 4,00 35,70 60 25 4204 11 03600




S$SC

Terrajas DIN EN 22568 HSS-G ¢ MF
Cossinetes DIN EN 22568 HSS-G e MF

Codigo 4202

- Para rosca métrica fina ISO DIN 13 - Para rosca métrica fina ISO DIN 13
- Forma B = cerrada - Forma B = fechada

Embalaje: 9
Embalagem:

Diametro| Ancho del

a =

Paso Eje . s N° articulo Eje N° articulo i .9)
exterior | cojinete -

Diametro|Largura de

exterior | cossinete

Barra N° artigo

Passo | Barra N° artigo

0,35 2,94 5 4202 11 00303 22,82 4202 11 02420
MF 4 0,35 3,94 20 5 4202 11 00403 MF 25 1,50 24,85 55 16 4202 11 02515
MF 4 0,50 3,93 20 5 4202 11 00405 MF 26 1,00 25,88 55 16 4202 11 02610
MF 5 0,50 4,93 20 5 4202 11 00505 MF 26 1,50 25,85 55 16 4202 11 02615
MF 5 0,75 4,91 20 7 4202 11 00507 MF26 | 2,00 25,82 55 16 4202 11 02620
MF 6 0,50 5,93 20 5 4202 11 00605 MF 27 1,50 26,85 65 18 4202 11 02715
MF 6 0,75 5,90 20 7 4202 11 00607 MF27 | 2,00 26,82 65 18 4202 11 02720
MF 7 0,75 6,90 20 7 4202 11 00707 MF 28 1,50 27,85 65 18 4202 11 02815
MF 8 0,50 7,93 25 9 4202 11 00805 MF28 | 2,00 27,82 65 18 4202 11 02820
MF 8 0,75 7,90 25 9 4202 11 00807 MF 30 1,00 29,88 65 18 4202 11 03010
MF 8 1,00 7,83 25 9 4202 11 00810 MF 30 1,50 29,85 65 18 4202 11 03015
MF 9 0,75 8,90 25 9 4202 11 00907 MF30 | 2,00 29,82 65 18 4202 11 03020
MF 9 1,00 8,88 25 9 4202 11 00910 MF 30 | 3,00 29,76 65 25 4202 11 03030
MF 10| 0,75 9,90 30 11 4202 11 01007 MF 32 1,50 31,85 65 18 4202 11 03215
MF 10 1,00 9,88 30 1 4202 11 01010 MF 33 1,50 32,85 65 18 4202 11 03315
MF 10 1,25 9,86 30 11 4202 11 01012 MF33 | 2,00 32,82 65 18 4202 11 03320
MF 11 1,00 10,88 30 11 4202 11 01110 MF 33 | 3,00 32,76 65 25 4202 11 03330
MF 11 1,25 10,86 30 11 4202 11 01112 MF 34 1,50 33,85 65 18 4202 11 03415
MF 12| 0,75 11,90 38 10 4202 11 01207 MF 34 | 2,00 33,82 65 18 4202 11 03420
MF 12 1,00 11,88 38 10 4202 11 01210 MF 35 1,50 34,85 65 18 4202 11 03515
MF 12 1,25 11,86 38 10 4202 11 01212 MF 36 1,50 35,85 65 18 4202 11 03615
MF 12 1,50 11,85 38 10 4202 11 01215 MF 36 | 2,00 35,82 65 18 4202 11 03620
MF 13 1,00 12,88 38 10 4202 11 01310 MF 36 | 3,00 35,76 65 25 4202 11 03630
MF 13 1,50 12,85 38 10 4202 11 01315 MF 38 1,50 37,85 75 20 4202 11 03815
MF 14| 0,75 13,90 38 10 4202 11 01407 MF 39 1,50 38,85 75 30 4202 11 03915
MF 14 1,00 13,88 38 10 4202 11 01410 MF39 | 2,00 38,82 75 20 4202 11 03920
MF 14 1,25 13,86 38 10 4202 11 01412 MF 39 | 3,00 38,76 75 30 4202 11 03930
MF 14 1,50 13,85 38 10 4202 11 01415 MF 40 1,50 39,85 75 20 4202 11 04015
MF 15 1,00 14,88 38 10 4202 11 01510 MF 40 | 2,00 39,82 75 20 4202 11 04020
MF 15 1,50 14,85 38 10 4202 11 01515 MF 40 | 3,00 39,76 75 30 4202 11 04030
MF 16 1,00 15,88 45 14 4202 11 01610 MF 42 1,50 41,85 75 20 4202 11 04215
MF 16 1,25 15,86 45 14 4202 11 01612 MF 42 | 2,00 41,82 75 20 4202 11 04220
MF 16 1,50 15,85 45 14 4202 11 01615 MF 42 | 3,00 41,76 75 30 4202 11 04230
MF 18 1,00 17,88 45 14 4202 11 01810 MF 45 1,50 44,85 90 22 4202 11 04515
MF 18 1,25 17,86 45 14 4202 11 01812 MF 45 | 2,00 44,82 90 22 4202 11 04520
MF 18 1,50 17,85 45 14 4202 11 01815 MF 45 | 3,00 44,76 90 36 4202 11 04530
MF 18 | 2,00 17,82 45 14 4202 11 01820 MF 48 1,50 47,85 90 22 4202 11 04815
MF 20 1,00 19,85 45 14 4202 11 02010 MF 48 | 2,00 47,82 90 22 4202 11 04820
MF 20 1,25 19,86 45 14 4202 11 02012 MF 48 | 3,00 47,46 90 36 4202 11 04830
MF 20 1,50 19,85 45 14 4202 11 02015 MF 50 1,50 49,85 90 22 4202 11 05015
MF20 | 2,00 19,82 45 14 4202 11 02020 MF50 | 2,00 49,82 90 22 4202 11 05020
MF 22 1,00 21,88 55 16 4202 11 02210 MF 50 | 3,00 49,76 90 36 4202 11 05030
MF 22 1,50 21,85 55 16 4202 11 02215 MF 52 1,50 51,85 90 22 4202 11 05215
MF22 | 2,00 21,82 55 16 4202 11 02220 MF52 | 2,00 51,82 90 22 4202 11 05220
MF 24 1,00 23,88 55 16 4202 11 02410 MF 52 | 3,00 51,76 90 36 4202 11 05230
MF 24 1,25 23,86 55 16 4202 11 02412 MF 63 1,50 62,92 105 22 4202 11 06315
MF 24 1,50 23,85 55 16 4202 11 02415

15
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Terrajas DIN EN 22568 HSS-G ¢ UNC
Cossinetes DIN EN 22568 HSS-G ¢ UNC

Caédigo 4206

UNC | oneEN| HSS | [ForMA| | Tal. | [/ M\A| | 8O0

- Para rosca unificada gruesa ANSI B 1.1 - Para rosca unificada grossa ANSI B1.1
- Forma B = cerrada - Forma B = fechada

Embalaje: 6

Embalagem:

‘?EJ Paso . Diametro | Ancho del
g Pulgada exterior | cojinete
Passo Diametro |Largura de
polegada exterior | cossinete

N° articulo

N° artigo

2,12 5 4206 11 00256
No. 3 48 2,44 16 5 4206 11 00348
No. 4 40 2,76 20 5 4206 11 00440
No. 5 40 3,09 20 5 4206 11 00540
No. 6 32 3,41 20 7 4206 11 00632
No. 8 32 4,07 20 7 4206 11 00832
No. 10 24 4,71 20 7 4206 11 01024
No. 12 24 5,37 20 7 4206 11 01224
1/4" 20 6,22 20 7 4206 11 00014
5/16" 18 7,80 25 9 4206 11 00516
3/8" 16 9,37 30 1 4206 11 00038
716" 14 10,95 30 11 4206 11 00716
1/2" 13 12,52 38 14 4206 11 00012
9/16" 13 14,10 38 14 4206 11 00916
5/8" 11 15,68 45 18 4206 11 00058
3/4" 10 18,84 45 18 4206 11 00034
7/8" 9 22,00 55 22 4206 11 00078
1" 8 25,16 55 22 4206 11 00100
1.1/8" 7 28,31 65 25 4206 11 00118
1.1/4" 7 31,49 65 25 4206 11 00114
1.1/2" 6 37,80 65 25 4206 11 00112
2" 4.1/2 50,45 90 36 4206 11 00200
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Terrajas DIN EN 22568 HSS-G ¢ UNF
Cossinetes DIN EN 22568 HSS-G ¢ UNF

Caodigo 4207
UNF | joneEn| HSS | ForMA| | Tal. | A\ | | 800
- Para rosca unificada fina ANSI B 1.1 - Para rosca unificada fina ANSI B1.1
- Forma B = cerrada - Forma B = fechada
Embalaje: n |
Embalagem: o
s
. | g
Paso . Diametro | Ancho del N° articulo ij

Pulgada exterior | cojinete
Passo Diametro |Largura de

polegada exterior | cossinete SRALIIE

No. 64 2,12 16 ) 4207 11 00264
No. 3 56 2,44 16 5 4207 11 00356
No. 4 48 2,77 20 5 4207 11 00448
No. 5 44 3,10 20 5 4207 11 00544
No. 6 40 3,42 20 5 4207 11 00640
No. 8 36 4,08 20 7 4207 11 00836
No. 10 32 4,73 20 7 4207 11 01032
No. 12 28 5,38 20 7 4207 11 01228
1/4" 28 6,24 20 7 4207 11 00014
5/16" 24 7,82 25 9 4207 11 00516
3/8" 24 9,41 30 11 4207 11 00038
7/16" 20 10,98 30 11 4207 11 00716
1/2" 20 12,56 38 10 4207 11 00012
9/16" 18 14,14 38 10 4207 11 00916
5/8" 18 15,73 45 14 4207 11 00058
3/4" 16 18,89 45 14 4207 11 00034
7/8" 14 22,05 55 16 4207 11 00078
1" 12 25,21 55 16 4207 11 00100
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Ejecuciones disponibles
Execucdes disponiveis

ErC—
- =
Co5 N/mm?2 -

TiN -

Acero rapido (alta velocidad) adecuado para materiales con
resistencia a la traccién de hasta 800 N/mm2 (22,2 HRC).

Aco Rapido adequado para materiais com resisténcia a
tracao de até 800 N/mm? (22,2 HRC).

Acero rapido (alta velocidad) con 5% de cobalto para me-
canizar aceros no aleados y de baja aleacién. Mayor dureza
y resistencia al calor asi como resistencia al desgaste.

Aco Rapido com 5% de cobalto para o usinagem de agcos
nao ligados e de baixa liga. Maior dureza e resisténcia ao
calor bem como maior resisténcia ao desgaste.

Recubrimiento TiN para mayor dureza superficial y mejores
propiedades de deslizamiento. Esto aumenta la vida Gtil de
la herramienta y permite aumentar las velocidades de corte.

Revestimento TiN para maior dureza superficial e melhores
propriedades de deslizamento. Isso aumenta a vida util da
ferramenta e permite aumentar a velocidade de corte.

Entrada de los machos
Chanfro de machos

m

FoRva

4 - 5 Hilos de entrada con punta espiral (GUN) para agujeros
pasantes.

4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal para furos pas-
santes.

2 - 3 Hilos de entrada para agujeros pasantes y ciegosh.
2 - 3 Fios de entrada para furos passantes e cegos.

2 -3 Hilos de entrada con helicoidal de 35° para furos cegos.

2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de 35° para furos
cegos.

www.bohrcraft.de
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Machos Unicos DIN 352 HSS-G « M
Machos Maquina curtos DIN 352 HSS-G ¢ M

L ——m

E
Codigo 4121
M |[DIN | [HSS] [Forma) ISO2| (A D G
Acero / Aco Aluminio
estructural fa:i:ar::i(:'::'la- bonificado p- herra- fundicién il Thermo-
g mientas INOX maleable larga larga Cobre .
estrutural para beneficiado| . plastico
tornear ferramenta ferro maleavel | longo longo
500 N/mi 800 N/mi .000 N/m 1200 N/ 200 N/ 00 N/mmig Fundi dicdo] AL AL Cu Plastico
d Y = S
- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13
- Para uso manual o con maquina - Para uso manual ou com maquina.
- 2 - 3 hilos de entrada para agujeros pasantes y ciegos - 2 — 3 fios de entrada para furos passantes e cegos
Embalaje:
Embalagem:
=

Agujero Longitud

. Cuadrado| N° articulo
previo de corte

Pre- Comprimento

furado Y Quadrado N° artigo

M1 0,25 0,75 5,5 2,1 4121 03 00100
M1,1 0,25 0,85 32 5,5 2,1 4121 03 00110
M1,2 0,25 0,95 32 55 21 4121 03 00120
M1,4 0,30 1,10 32 7,0 2,1 4121 03 00140
M 1,6 0,35 1,25 32 8,0 2,1 4121 03 00160
M 1,7 0,35 1,30 32 8,0 2,1 4121 03 00170
M1,8 0,35 1,45 32 8,0 2,1 4121 03 00180
M2 0,40 1,60 36 8,0 2,1 4121 03 00200
M2,2 0,45 1,75 36 9,0 2,1 4121 03 00220
M2,3 0,40 1,90 36 9,0 2,1 4121 03 00230
M 2,5 0,45 2,05 40 9,0 2,1 4121 03 00250
M 2,6 0,45 2,10 40 9,0 2,1 4121 03 00260
M3 0,50 2,50 40 11,0 2,7 4121 03 00300
M 3,5 0,60 2,90 45 13,0 3,0 4121 03 00350
M 4 0,70 3,30 45 13,0 3,4 4121 03 00400
M5 0,80 4,20 50 16,0 4,9 4121 03 00500
M 6 1,00 5,00 50 19,0 4,9 4121 03 00600
M7 1,00 6,00 50 19,0 4,9 4121 03 00700
M8 1,25 6,80 56 22,0 4,9 4121 03 00800
M9 1,25 7,80 63 22,0 5,5 4121 03 00900
M 10 1,50 8,50 70 24,0 5,5 4121 03 01000
M 12 1,75 10,20 75 29,0 7,0 4121 03 01200
M 14 2,00 12,00 80 30,0 9,0 4121 03 01400
M 16 2,00 14,00 80 32,0 9,0 4121 03 01600
M 18 2,50 15,50 95 40,0 11,0 4121 03 01800
M 20 2,50 17,50 95 40,0 12,0 4121 03 02000
M 22 2,50 19,50 100 40,0 14,5 4121 03 02200
M 24 3,00 21,00 110 50,0 14,5 4121 03 02400
M 27 3,00 24,00 110 50,0 16,0 4121 03 02700
M 30 3,50 26,50 125 56,0 18,0 4121 03 03000
M 33 3,50 29,50 125 56,0 20,0 4121 03 03300
M 36 4,00 32,00 150 63,0 22,0 4121 03 03600
M 39 4,00 35,00 150 63,0 24,0 4121 03 03900
M 42 4,50 37,50 150 63,0 24,0 4121 03 04200
M 45 4,50 40,50 160 70,0 29,0 4121 03 04500
M 48 5,00 43,00 180 75,0 29,0 4121 03 04800
M 52 5,00 47,00 180 75,0 32,0 4121 03 05200

19
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Machos Unicos DIN 2181 HSS-G ¢ MF
Machos Maquina curtos DIN 2181 HSS-G ¢ MF

RESTEEE Tt i
Caodigo 4131
MF | [ DIN | [HSS | [Forma] ISO2| (AAA D G
Acero / Aco Aluminio
fac_ll meca- - p. herra- fundicion viruta / cavaco
estructural nizaciéon |bonificado . Thermo-
g mientas INOX maleable larga larga Cobre .
estrutural para beneficiado| ferramenta ferro maleavel | | I plastico
tornear ongo ongo
500 N/mi 800 N/mi .000 N/m 200 N/i 200 N/ 00 N/mmigl] Fundi digdo] AL AL Cu Plastico
d = S =%
- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13
- Para uso manual o con maquina - Para uso manual ou com maquina
- 2 — 3 hilos de entrada para agujeros pasantes y ciegos - 2 — 3 fios de entrada para furos passantes e cego
Embalaje:
Embalagem:
=

Agujero Longitud

. Cuadrado| N° articulo
previo de corte

Pre- Comprimento

furado oo Quadrado N° artigo

0,35 3,65 45,0 10,0 3,4 4131 03 00403
MF 5 0,75 4,25 50,0 12,0 4,9 4131 03 00507
MF 6 0,75 5,20 50,0 14,0 4,9 4131 03 00607
MF 7 0,75 6,20 50,0 14,0 4,9 4131 03 00707
MF 8 0,50 7,50 50,0 19,0 4,9 4131 03 00805
MF 8 0,75 7,20 50,0 19,0 4,9 4131 03 00807
MF 8 1,00 7,00 56,0 22,0 4,9 4131 03 00810
MF 9 0,75 8,20 50,0 19,0 4,9 4131 03 00907
MF 9 1,00 8,00 63,0 20,0 55 4131 03 00910
MF 10 0,75 9,20 63,0 20,0 5,5 4131 03 01007
MF 10 1,00 9,00 63,0 20,0 55 4131 03 01010
MF 10 1,25 8,80 70,0 24,0 5,5 413103 01012
MF 11 1,00 10,00 63,0 20,0 6,2 4131 03 01110
MF 11 1,25 9,80 63,0 22,0 6,2 4131 03 01112
MF 12 0,75 11,20 70,0 22,0 7,0 4131 03 01207
MF 12 1,00 11,00 70,0 22,0 7,0 4131 03 01210
MF 12 1,25 10,80 70,0 22,0 7,0 413103 01212
MF 12 1,50 10,50 70,0 22,0 7,0 4131 03 01215
MF 13 1,00 12,00 70,0 22,0 9,0 4131 03 01310
MF 13 1,50 11,50 70,0 22,0 9,0 4131 03 01315
MF 14 0,75 13,25 70,0 22,0 9,0 4131 03 01407
MF 14 1,00 13,00 70,0 22,0 9,0 4131 03 01410
MF 14 1,25 12,80 70,0 22,0 9,0 4131 03 01412
MF 14 1,50 12,50 70,0 22,0 9,0 4131 03 01415
MF 15 1,00 14,00 70,0 22,0 9,0 4131 03 01510
MF 15 1,50 13,50 70,0 22,0 9,0 4131 03 01515
MF 16 1,00 15,00 70,0 22,0 9,0 4131 03 01610
MF 16 1,50 14,50 70,0 22,0 9,0 4131 03 01615
MF 18 1,00 17,00 80,0 22,0 11,0 4131 03 01810
MF 18 1,25 16,75 80,0 22,0 11,0 4131 03 01812
MF 18 1,50 16,50 80,0 22,0 11,0 4131 03 01815
MF 20 1,25 18,75 80,0 22,0 12,0 4131 03 02012
MF 20 1,50 18,50 80,0 22,0 12,0 4131 03 02015
MF 20 2,00 20,00 80,0 22,0 12,0 4131 03 02020
MF 22 1,00 21,00 80,0 22,0 14,5 4131 03 02210
MF 22 1,50 20,50 80,0 22,0 14,5 4131 03 02215
MF 22 2,00 20,00 80,0 22,0 14,5 4131 03 02220
MF 24 1,00 23,00 90,0 22,0 14,5 4131 03 02410
MF 24 1,25 22,75 90,0 22,0 14,5 4131 03 02412
MF 24 1,50 22,50 90,0 22,0 14,5 4131 03 02415
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$SC

Machos Unicos DIN 2181 HSS-G ¢ MF
Machos Maquina curtos DIN 2181 HSS-G ¢ MF

ey BRI
'—.' -
Cédigo 4131

Aguw:ro Sauaii Cuadrado| N° articulo
previo de corte
il Comprimento| o \.drado|  Ne artigo
furado da rosca
MF 24 2,00 22,00 90,0 22,0 14,5 4131 03 02420
MF 25 1,50 23,50 90,0 22,0 14,5 4131 03 02515
MF 26 1,00 25,00 90,0 22,0 14,5 4131 03 02610
MF 26 1,50 24,50 90,0 22,0 14,5 4131 03 02615
MF 26 2,00 24,00 90,0 22,0 14,5 4131 03 02620
MF 27 1,50 25,50 90,0 22,0 16,0 4131 03 02715
MF 27 2,00 25,00 90,0 22,0 16,0 4131 03 02720
MF 28 1,50 26,50 90,0 22,0 16,0 4131 03 02815
MF 28 2,00 26,00 90,0 22,0 16,0 4131 03 02820
MF 30 1,00 29,00 90,0 22,0 18,0 4131 03 03010
MF 30 1,50 28,50 90,0 22,0 18,0 4131 03 03015
MF 30 2,00 28,00 90,0 22,0 18,0 4131 03 03020
MF 30 3,00 27,00 125,0 56,0 18,0 4131 03 03030
MF 32 1,50 30,50 90,0 22,0 18,0 4131 03 03215
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Machos Unicos similar DIN 352 HSS-G e UNC
Machos Maquina curtos DIN 352 HSS-G ¢ UNC

St

Caédigo 4134
UNC| [-DIN| [HSS | [Forma| [ Tal. | [AAA D G
Acero / Aco Aluminio
fac_ll meca- - p. herra- fundicion viruta / cavaco
estructural nizaciéon |bonificado . Thermo-
L mientas INOX maleable larga larga Cobre .
estrutural para beneficiado| ferramenta ferro maleavel | | I plastico
tornear ongo ongo
500 N/mi 800 N/mi .000 N/m 200 N/i 200 N/i 00 N/mig Fundi digdo] AL AL Cu Plastico
S s S S
- Para rosca unificada gruesa ANSI B 1.1 - Para rosca unificada grossa ANSI B1.1
- Para uso manual o con maquina - Para uso manual ou com maquina.
- 2 — 3 hilos de entrada para agujeros pasantes y ciegos - 2 — 3 fios de entrada para furos passantes e cegos
Embalaje:
Embalagem:
-

Paso Agujero Longitud

Pulgada Pulgada previo de corte CRERIEED| WP EiED

o Passo Pre- Comprimento

Polegada polegada furado da rosca ENEEIEED N® artigo

5,20 4,9 4134 03 00014
5/16" 18 6,60 63 25 4,9 4134 03 00516
3/8" 16 8,00 70 28 55 4134 03 00038
7/16" 14 9,40 75 30 6,2 4134 03 00716
1/2" 13 10,80 80 32 7,0 4134 03 00012
9/16" 13 12,20 80 32 9,0 4134 03 00916
5/8" 11 13,50 90 36 9,0 4134 03 00058
3/4" 10 16,50 105 40 11,0 4134 03 00034
7/8" 9 19,50 110 45 14,5 4134 03 00078
1" 8 22,25 110 50 14,5 4134 03 00100
1.1/8 7 25,00 132 56 18,0 4134 03 00118
1.1/4 7 28,25 132 56 18,0 4134 03 00114
1.1/2 6 34,00 150 63 24,0 4134 03 00112
2" 4.1/2 45,00 190 80 32,0 4134 03 00200




$SC

Machos Unicos DIN 40432 HSS-G ¢ PG
Machos Maquina curtos DIN 40432 HSS-G ¢ PG

J—
Codigo 4130
PG || DIN | [HSS| [Forma [AAA D G
Acero / Aco Aluminio
fac_ll meca- - p. herra- fundicion viruta / cavaco
estructural nizaciéon |bonificado . Thermo-
L mientas INOX maleable larga larga Cobre .
estrutural para beneficiado| ferramenta ferro maleavel | | | plastico
tornear ongo ongo
500 N/mi 800 N/mi .000 N/m 1200 N/ 200 N/ 00 N/mmigl Fundi dicdo] AL AL Cu Plastico
S Y & S
- Rosca para tubos blindados DIN 40 430 - Rosca para tubos de conducao eléctrica DIN 40 430
- Para uso manual o con maquina - Para uso manual ou com maquina
- 2 — 3 hilos de entrada para agujeros pasantes y ciegos - 2 — 3 fios de entrada para furos passantes e cegos
Embalaje:
Embalagem:
E)

Paso Agujero Longitud I
Pulgada Pulgada previo de corte GECIEED)  hPERE
(] Passo Pre- Comprimento o s
Polegada polegada furado da rosca ENEEIEED ESAOS
4130 03 00700
PG 9 18 13,95 70 22 9,0 4130 03 00900
PG 11 18 17,35 80 22 11,0 4130 03 01100
PG 13,5 18 19,15 80 22 12,0 4130 03 01350
PG 16 18 21,25 80 22 14,5 4130 03 01600
PG 21 16 26,75 90 22 18,0 4130 03 02100
PG 29 16 35,50 100 25 22,0 4130 03 02900
PG 36 16 45,50 140 40 29,0 4130 03 03600
PG 42 16 52,50 140 40 32,0 4130 03 04200
PG 48 16 58,00 160 40 35,0 4130 03 04800
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Machos Maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Co 5) TIN e M
Machos Maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Co 5) TIN e M

o —

Codigo 4157 / DIN 371

e -

Caodigo 4158 / DIN 376

=Y

Cadigo 4147 / DIN 371

B —

Cédigo 4148 / DIN 376

o=l §

Acero / Aco Aluminio
facil meca- s viruta / cavaco
estructural nizacion |bonificado P _herra- fundicién Thermo-
estrutural para  |beneficiado mientas INOX maleable larga larga Cobre plastico
tornear ferramenta ferro maleavel | longo longo
500 N/m 800 N/m .000 N/m 200 N/ 200 N/ 00 N/mmig| Fundic digao| AL AL Cu Plastico
S S s S

Para rosca métrica ISO DIN 13
- Com revestimento TiN
- Forma B = 4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal
- Helic. 35° = 2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de 35°

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Con recubrimiento TiN

- Forma B = 4 - 5 hilos de entrada con punta espiral (GUN)
- Helic. 35° = 2 — 3 hilos de entrada con helicoidal de 35°

i Embalaje:
Embalagem:
Helic.
35°
Agulgro ST Cuadrado| N° articulo N° articulo
previo de corte
i Comprimento | o .drado|  N° artigo N° artigo
furado da rosca
DIN 371 B Helic.
M3 0,50 2,5 56 11 5 2,7 4147 03 00300 | 4157 03 00300
M 4 0,70 3,3 63 13 7 3,4 4147 03 00400 | 4157 03 00400
M5 0,80 4,2 70 16 8 4,9 4147 03 00500 | 4157 03 00500
M6 1,00 5,0 80 19 10 4,9 4147 03 00600 | 4157 03 00600
M8 1,25 6,8 90 22 13 6,2 4147 03 00800 | 4157 03 00800
M 10 1,50 8,5 100 24 15 8,0 4147 03 01000 | 4157 03 01000
DIN 376
M 12 1,75 10,2 110 29 18 7,0 4148 03 01200 | 4158 03 01200
M 14 2,00 12,0 110 30 20 9,0 4148 03 01400 | 4158 03 01400
M 16 2,00 14,0 110 32 22 9,0 4148 03 01600 | 4158 03 01600
M 18 2,50 15,5 125 34 25 11,0 4148 03 01800 | 4158 03 01800
M 20 2,50 17,5 140 34 25 12,0 4148 03 02000 | 4158 03 02000
M 22 2,50 19,5 140 34 27 14,5 4148 03 02200 | 4158 03 02200
M 24 3,00 21,0 160 38 30 14,5 4148 03 02400 | 4158 03 02400

Cajas ABS BC / Caixas ABS BC

249

Descripcion

Descricao

Contenido
Conteudo

MGB 7 G-K 7 uds. / pecas| M 3 — M 12, ranuras rectas / canal reto, Forma B 4147 13 30007
TiN
MGB 14 G-K |14 uds. / pecas| M 3 — M 12, ranuras rectas / canal reto, Forma B, | 4147 13 30014
TiN + Broca DIN 338 HSS-G 2,5/3,3/4,2/5,0/6,8/

8,5/10,2 mm
MGB 7 S-K 7 uds. / pecas| M 3 — M 12, con helicoidal de 35° / com canal 4157 13 30007
TiN helicoidal de 35°, Forma C / 35° Helic.
MGB 14 S-K |14 uds. / pecas| M 3 — M 12, con helicoidal de 35° / com canal 4157 13 30014
TiN helicoidal de 35°, Forma C / 35° Helic., + Broca DIN

338 HSS-G2,5/3,3/4,2/5,0/6,8/8,5/10mm

N° articulo
N° artigo




S$SC

Machos Maquina DIN 374 HSS-E (Co 5) ® MF
Machos Maquina DIN 374 HSS-E (Co 5) ¢ MF

& -

Cédigo 4166

=Y

Tt

Cédigo 4165

sz @l
=

H
H

Acero / Aco Aluminio
facil meca- L i \"
A - p. herra- fundicion viruta / cavaco
estructural nizaciéon |bonificado . Thermo-
g mientas INOX maleable larga larga Cobre .
estrutural para beneficiado| . plastico
ferramenta ferro maleavel | longo longo
tornear
500 N/mi 800 N/mi .000 N/m 1200 N/ 1200 N/ 00 N/ FundicionliFundicao| AL AL cu Plastico
S S Y & % &

- Para rosca métrica fina ISO DIN 13
- Forma B = 4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal
- Helic. 35° = 2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de 35°

- Para rosca métrica fina ISO DIN 13
- Forma B = 4 - 5 hilos de entrada con punta espiral (GUN)
- Helic. 35° = 2 - 3 hilos de entrada con helicoidal de 35°

Embalaje:
Embalagem:

Helic.
35°

Agujero
previo
Pre-
furado

Cuadrado| N° articulo N° articulo

Quadrado N° artigo N° artigo

MF 3
MF 4
MF 5
MF 6
MF 6
MF 8
MF 8
MF 10
MF 10
MF 10
MF 12
MF 12
MF 12
MF 14
MF 14
MF 14
MF 16
MF 16
MF 16
MF 18
MF 18
MF 18
MF 20
MF 20
MF 20
MF 22
MF 22
MF 22
MF 24
MF 24
MF 24
MF 25
MF 26
MF 27
MF 28
MF 30
MF 30

2,60

3,50

4,50

5,50

5,20

7,20

7,00

9,20

9,00

8,80
11,00
10,80
10,50
13,00
12,80
12,50
15,00
14,75
14,50
17,00
16,50
16,00
19,00
18,50
18,00
21,00
20,50
20,00
23,00
22,50
22,00
23,50
24,50
25,50
26,50
28,50
28,00

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
110
110
125
125
125
125
125
125
140
140
140
140
140
140
140
140
150
150

Longitud
de corte
Comprimento
da rosca

B Helic.

9 5
10 5
12 5
14 5
14 8
19 8
22 10
20 10
20 10
24 16
22 11
22 15
22 15
22 11
22 15
22 15
22 12
22 15
22 15
25 17
25 17
25 20
25 14
25 17
25 20
25 14
25 17
34 20
28 15
28 20
28 20
28 20
28 20
28 20
28 20
28 22
28 22

AROONN
OCOPARAN—=

4165 03 00303
4165 03 00405
4165 03 00505
4165 03 00605
4165 03 00607
4165 03 00807
4165 03 00810
4165 03 01007
416503 01010
4165 03 01012
416503 01210
4165 03 01212
4165 03 01215
4165 03 01410
4165 03 01412
4165 03 01415
416503 01610
416503 01612
4165 03 01615
4165 03 01810
4165 03 01815
4165 03 01820
4165 03 02010
4165 03 02015
4165 03 02020
4165 03 02210
4165 03 02215
4165 03 02220
4165 03 02410
4165 03 02415
4165 03 02420
4165 03 02515
4165 03 02615
4165 03 02715
4165 03 02815
4165 03 03015
4165 03 03020

4166 03 00303
4166 03 00405
4166 03 00505
4166 03 00605
4166 03 00607
4166 03 00807
4166 03 00810
4166 03 01007
4166 03 01010
4166 03 01012
4166 03 01210
4166 03 01212
4166 03 01215
4165 03 01410
4166 03 01412
4166 03 01415
4166 03 01610
4166 03 01612
4166 03 01615
4166 03 01810
4166 03 01815
4166 03 01820
4166 03 02010
4166 03 02015
4166 03 02020
4166 03 02210
4166 03 02215
4166 03 02220
4166 03 02410
4166 03 02415
4166 03 02420
4166 03 02515
4166 03 02615
4166 03 02715
4166 03 02815
4166 03 03015
4166 03 03020




$SC

Machos Maquina similar DIN 371 / 376 HSS-E (Co 5) ¢« UNC
Machos Maquina similar DIN 371 / 376 HSS-E (Co 5) ¢« UNC

Cddigo 4196 / ~DIN 371 Cédigo 4197 / ~DIN 371
Emme— . >,
o ! S = |

Codigo 4197 / ~DIN 376

==

Codigo 4196 / ~DIN 376

UNC | |~DIN| HSS-E
=1=] 60°

=

Acero / Aco Aluminio
facil meca- p. herra- fundicion viruta / cavaco
estructural nizacion |bonificado| " . Thermo-
estrutural para  |beneficiado mientas INOX maleable larga larga Cobre plastico
tornear ferramenta ferro maleavel | longo longo
500 N/m 800 N/m .000 N/m 200 N/ 200 N/ 00 N/mmig| Fundi digao| AL AL Cu Plastico
S S s S S S

- Para rosca unificada gruesa ANSI B 1.1
- Forma B = 4 - 5 hilos de entrada con punta espiral (GUN)
- Helic. 35° = 2 — 3 hilos de entrada con helicoidal de 35°

- Para rosca unificada grossa ANSI B1.1
- Forma B = 4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal
- Helic. 35° = 2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de 35°

Embalaje:
Embalagem:
A
Helic.
35°
Agulgro S Cuadrado| N° articulo N° articulo
previo de corte
Pre- Comprimento o mos: o mot:
furado da rosca Quadrado N° artigo N° artigo
~DIN 371 B Helic.
1/4" 20 5,20 80 17 13 55 4196 03 00014 | 4197 03 00014
5/16" 18 6,60 90 20 14 6,2 4196 03 00516 | 4197 03 00516
3/8" 16 8,00 100 22 16 7,0 4196 03 00038 | 4197 03 00038
~DIN 376
7/16" 14 9,40 100 22 17 6,2 4196 03 00716 | 4197 03 00716
1/2" 13 10,80 110 25 20 7,0 4196 03 00012 | 4197 03 00012
9/16" 13 12,20 110 26 20 9,0 4196 03 00916 | 4197 03 00916
5/8" 11 13,50 110 27 22 9,0 4196 03 00058 | 4197 03 00058
3/4" 10 16,50 125 30 25 11,0 4196 03 00034 | 4197 03 00034
718" 9 19,50 140 32 27 14,5 4196 03 00078 | 4197 03 00078
1" 8 22,25 160 36 30 16,0 4196 03 00100 | 4197 03 00100




$SC

Machos Maquina similar DIN 371 / 376 HSS-E (Co 5) ¢ UNF
Machos Maquina similar DIN 371 / 376 HSS-E (Co 5) ® UNF

-

Codigo 4198 / ~DIN 371

Caodigo 4198 / ~DIN 376

-

S
Codigo 4199 / ~DIN 371

S N

-

Cadigo 4199 / ~DIN 376

_

UNF | |~-DIN | HSS-E
=1=] 60°

=l

=Y

Acero / Aco Aluminio
facil meca- s viruta / cavaco
estructural nizaciéon |bonificado P lherra- fundiclén Thermo-
estrutural para |beneficiado mientas INOX maleable larga larga Cobre plastico
tornear ferramenta ferro maleavel | longo longo
500 N/m 800 N/m .000 N/m 200 N/ 200 N/ 00 N/mmg| Fundi digao| AL AL Cu Plastico
S S & S & S

- Para rosca unificada fina ANSI B1.1

- Forma B = 4 - 5 hilos de entrada con punta espiral (GU)
para agujeros pasantes

- Helic. 35° = 2 — 3 hilos de entrada con helicoidal de 35°
para agujeros ciegos

- Para rosca unificada fina ANSI B1.1

- Forma B = 4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal para
furos passantes

- Helic. 35° = 2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de
35° para furos cegos

Embalaje:
Embalagem:
b
Helic.
35°
Agu]gro T Cuadrado| N° articulo N° articulo
previo de corte
Pre- Comprimento o s o o
TERR i ——" Quadrado N° artigo N° artigo
~DIN 371 B Helic.
1/4" 28 5,50 80 17 10 55 4198 03 00014 | 4199 03 00014
5/16" 24 6,90 90 17 10 6,2 4198 03 00516 | 4199 03 00516
3/8" 24 8,50 100 18 10 7,0 4198 03 00038 | 4199 03 00038
~DIN 376
716" 20 9,90 100 22 13 6,2 4198 03 00716 | 4199 03 00716
1/2" 20 11,50 100 22 13 7,0 4198 03 00012 | 4199 03 00012
9/16" 18 12,90 100 22 15 9,0 4198 03 00916 | 4199 03 00916
5/8" 18 14,50 100 22 15 9,0 4198 03 00058 | 4199 03 00058
3/4" 16 17,50 110 25 17 11,0 4198 03 00034 | 4199 03 00034
7/8" 14 20,25 140 26 17 14,5 4198 03 00078 | 4199 03 00078
1" 12 23,25 150 28 20 16,0 4198 03 00100 | 4199 03 00100




PROFI|, c—<= © CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA
woonmcrarr - PLUS

Versions disponibles
Versdes disponiveis

Muy alta resistencia al desgaste y tenacidad por HSS-E
PM. Con recubrimiento HARDLUBE para reducir la friccién

@ 1200 superficial y una buena formacion de viruta constante y un
PM AN/mm= fluido de viruta.
m P T Elevada resisténcia ao desgaste e tenacidade por HSS-E
LUBE & A\t PM. Com revestimento HARDLUBE para reduzir o atrito
ring superficial, bem como formagao uniforme de cavacos e

bem fluxo de cava.

Para uso universal en aceros estructurales, acero de facil
mecanizacién, aceros endurecidos no aleados y aleaciones
Co5 JN/mm= - de aluminio (viruta corta).

Y
(®)]
0
(o)

-

Para uso universal em aco estrutural geral, acos para
tornear, acos temperados néao ligados e ligas de aluminio
(com cavacos curtos).

[n]
3
(=
3
2
3
@
BB

Para uso universal en aceros estructurales, acero de facil

1000 mecanizacion y aceros endurecidos no aleados. Con un
o N/mm= — - - recubrimiento TiN adicional para aumentar la vida util.
e Para uso universal em aco estrutural geral, acos para tor-
near e acos temperados néao ligados. Com um revestimen-

to TiN adicional para aumentar a vida util.

EiH B H

1000 Geometria de corte especial y superficie vaporizada.
co5 AN/mm= m Especialmente adecuado para acero inoxidable.
m Geometria de corte especial e superficie vaporizada.
Especialmente adequado para ago inoxidavel.
VAP Blauring

=
n
o
o

Para uso en aceros templados y resistentes al calor y
acero para herramientas.

0
0
1]
4
3
3
n
g1

Para uso em agos temperados e resistentes ao calor e
aco de ferramenta.

Rotring

1400 Para uso en aceros templados y resistentes al calor y
acero para herramientas. Con recubrimiento TiALN.

w Para uso em agos temperados e resistentes ao calor

aco de ferramenta. Com revestimento TiALN.

—|
>
=
2

iCN

EHOEH
0
a

€

3

3

]

H 8 B

Machos maquina especialmente para mecanizar fundicién

= 909

Machos maquina especialmente para usinagem de ferro
fundido cinza (GG).

(=1-1-]

2 ranuras helicoidales anchas 45°. Especialmente adecua-
do para roscar aluminio y aleaciones de aluminio, asi como
:F...,_ . g =2 plasticos blandos (virutas largas).
o — 2 canis helicoidales largas 45°. Particularmente adequado
para o roscagem de aluminio e ligas de aluminio, além de
plasticos macios (cavacos longos).

0
0
a
€
3
3
]

3 O
i

28 www.bohrcraft.de
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Recubrimientos / Revestimentos

®

PROFI; >
wsonmcrarr | PLUS

Entrada de los machos
Chanfro de machos

4 -5 hilos de entrada con punta espiral (GUN) para agujeros
pasantes.

4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal para furos passantes.

2 - 3 hilos de entrada para agujeros pasantes y ciegos.
2 - 3 fios de entrada para furos passantes e cegos.

2 - 3 hilos de entrada con helicoidal de 35° para agujeros
ciegos.

2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de 35° para furos
cegos.

2 - 3 hilos de entrada con helicoidal de 40° para agujeros
ciegos.

2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de 40° para furos
cegos.

2 - 3 hilos de entrada con helicoidal de 45° para agujeros
ciegos.

2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de 45° para furos
cegos.

temperatura de | coeficiente de
funcionamiento | fricciéon contra Mecanizado
Descripcion Color D Espesor max. acero Refrigeraciéon| en seco
g ureza - : = -
Descricao Cor Espessura| temperatura | coeficiente de | Refrigeracao | Usinagem
operacional friccao contra a seco
maxima aco
. Nitruro de titanio Dorado o
TiN Nitrito de titanio Dourado 2.300 | 2-5um 600 - 700 ca. 0,67 X
Carbonitruro
TiCN de titanio plataazulada | 555, | 5_5um | 400 - 500° ca. 0,38 X -
Carbonitrido de prata azulada
Titanio
_ Nitruro de .
titanio aluminio | negro-violeta | 5 35, | 5 _5um | 800 - 900° ca. 0,37 x x
Nitreto de preto-violeta
titanio e aluminio
TAGITY  TIALN + WC/C gris 0seUro 1 3 600 | 2-6um 800° ca. 0,15 x x
cinza escuro
. Negro
VAP Vaporizado Preto - - - - X -

www.bohrcraft.de
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Machos Maquina con anillo verde DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) e M

Machos Maquina com anel verde DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) e M

Caodigo 4167 / DIN 371

i i
T 1

Codigo 4168 / DIN 376

=R

Cddigo 4164 / DIN 376

ESETECE |

Acero / Aco Aluminio
facil meca- e viruta / cavaco
gy - p. herra- fundicion
estructural nizaciéon |bonificado . Thermo-
e mientas INOX maleable larga larga Cobre ;
estrutural para beneficiado| ferramenta e el | | plastico
tornear Chge g
500 N/mm 800 N/mm 1.000 N/m .200 N/m .200 N/mi 000 N/ Fundlcl dicao AL Plastico
S Y S

Nt

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B = 4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal
- Helic. 35° = 2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de 35°

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B = 4 - 5 hilos de entrada con punta espiral (GUN)
- Helic. 35° = 2 — 3 hilos de entrada con helicoidal de 35°

Embalaje:
| Embalagem:

Paso Agu]t—.:ro H Cuadrado N° articulo N° articulo
previo de corte
Pre- Comprimento a— —
Passo T R f—" Quadrado N° artigo N° artigo
DIN 371 B Helic.
M3 0,50 2,5 56 9 5 2,7 4163 03 00300 4167 03 00300
M 4 0,70 3,3 63 12 7 3,4 4163 03 00400 4167 03 00400
M 5 0,80 4,2 70 13 8 49 4163 03 00500 4167 03 00500
M 6 1,00 5,0 80 15 10 4,9 4163 03 00600 4167 03 00600
M8 1,25 6,8 90 18 13 6,2 4163 03 00800 4167 03 00800
M 10 1,50 8,5 100 20 15 8,0 4163 03 01000 4167 03 01000
DIN 376
M 12 1,75 10,2 110 23 18 7,0 4164 03 01200 4168 03 01200
M 14 2,00 12,0 110 25 20 9,0 4164 03 01400 4168 03 01400
M 16 2,00 14,0 110 25 20 9,0 4164 03 01600 4168 03 01600
M 18 2,50 15,5 125 30 25 11,0 4164 03 01800 4168 03 01800
M 20 2,50 17,5 140 30 25 12,0 4164 03 02000 4168 03 02000
M 22 2,50 19,5 140 30 25 14,5 4164 03 02200 4168 03 02200
M 24 3,00 21,0 160 36 30 14,5 4164 03 02400 4168 03 02400

Cajas ABS BC / Caixas ABS BC

Descripcion

Descricao

RG 12
VERDE

Tubo BC / Caixa redonda BC

12 uds. / pecas

Contenido
Conteudo

MGB 7 G-K 7 uds. / pecas | M 3 — M 12, ranuras rectas / canal reto, Forma B | 4163 13 30007

VERDE

MGB 14 G-K | 14 uds. / pecas | M 3 —M 12, ranuras rectas / canal reto, 4163 13 30014

VERDE Forma B, Brocas DIN 338 HSS-G +2,5/3,3/
4,2/5,0/6,8/8,5/10,2 mm

MGB 7 S-K 7 uds. / pecas | M 3 —M 12, helicoidal de 40°/ com canal helicoi- | 4167 13 30007

GRUNRING dal de 35°, Forma C / Helic. 40°

MGB 14 S-K | 14 uds. / pecas | M 3 —M 12, helicoidal de 40°/ com canal helicoi- | 4167 13 30014

VERDE dal de 35°, Forma C / Helic. 40°, Brocas DIN 338

HSS-G +2,5/3,3/4,2/5,0/6,8/8,5/10,2mm

M 4 — M 10, ranuras rectas / canal reto,

Forma B, Brocas DIN 338 HSS-G + 3,3/4,2/
5,0/6,8 /8,5 mm, Avellanador / Escareador 90°
HSS-G 10,4 + 16,5 mm

N° articulo

4163 14 30012

30



CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, =S E

o sarmcrarr - PLUS

Machos Maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) TiN e M
Machos Maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) TiN e M

& srmrm———

Caodigo 4187 / DIN 371

e ——-

Caodigo 4188 / DIN 376

=R

|

Codigo 4183 / DIN 371

|

Codigo 4184 / DIN 376

% HSS-E @

=]

i

Hl &

60°
Acero / Aco Aluminio
facil meca- e viruta / cavaco
Ay - p. herra- fundicion
estructural nizaciéon |bonificado . Thermo-
e mientas INOX maleable larga larga Cobre -
estrutural para beneficiado ferramenta e el | | plastico
tornear NI Chige
500 N/mmzBJI= 800 N/mmZB= 1.000 N/m 1200 N/m 1200 N/m 1000 N/ FundicionliFundicao| AL AL cu Plastico
S S o Y S &

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B = 4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal
- Helic. 35° = 2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de 35°

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B = 4 - 5 hilos de entrada con punta espiral (GUN)
- Helic. 35° = 2 - 3 hilos de entrada con helicoidal de 35°

Embalaje:
Embalagem:

Helic.
35°
Paso Aguletro T Cuadrado| N° articulo N° articulo
previo de corte
Passo il (ST Quadrado N° artigo N° artigo
furado da rosca
DIN 371 B Helic.
M3 0,50 2,50 56 9 5 2,7 4183 03 00300 | 4187 03 00300
M 4 0,70 3,30 63 12 7 3,4 4183 03 00400 | 4187 03 00400
M5 0,80 4,20 70 13 8 4,9 4183 03 00500 | 4187 03 00500
M 6 1,00 5,00 80 15 10 49 4183 03 00600 | 4187 03 00600
M8 1,25 6,80 90 18 13 6,2 4183 03 00800 | 4187 03 00800
M 10 1,50 8,50 100 20 15 8,0 4183 03 01000 | 4187 03 01000
DIN 376
M 12 1,75 10,2 110 23 18 7,0 4184 03 01200 | 4188 03 01200
M 14 2,00 12,0 110 25 20 9,0 4184 03 01400 | 4188 03 01400
M 16 2,00 14,0 110 25 20 9,0 4184 03 01600 | 4188 03 01600
M 18 2,50 15,5 125 30 25 11,0 4184 03 01800 | 4188 03 01800
M 20 2,50 17,5 140 30 25 12,0 4184 03 02000 | 4188 03 02000
M 22 2,50 19,5 140 30 25 14,5 4184 03 02200 | 4188 03 02200
M 24 3,00 21,0 160 36 30 14,5 4184 03 02400 | 4188 03 02400

Cajas ABS BC / Caixas ABS BC

Descripcion

Descricao
MGB 7 G-K
TiN P-PLUS

MGB 14 G-K
TiN P-PLUS

MGB 7 S-K

TiN P-PLUS
MGB 14 S-K
TiN P-PLUS

7 uds. / pecas

14 uds. / pecas

7 uds. / pecas

14 uds. / pecas

Contenido
Conteudo

M 3 — M 12, ranuras rectas / canal reto, Forma B

M 3 — M 12, ranuras rectas / canal reto, Forma B,
+ Brocas DIN 338 HSS-G 2,5/3,3/4,2/5,0/

6,8/8,5/10,2 mm

M 3 — M 12, con helicoidal de 35° / com canal

helicoidal de 35°, Forma C / 35° Helic.

M 3 — M 12, con helicoidal de 35° / com canal he-
licoidal de 35°, Forma C / 35° Helic., + Broca DIN
338 HSS-G 2,5/3,3/4,2/5,0/6,8/8,5/10,2 mm

N° articulo
N° artigo

4183 13 30007

4183 13 30014

4187 13 30007

4187 13 30014
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Machos Maquina con anillo azul DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) VAP ¢ M
Machos Maquina com anel azul DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) VAP « M

Codigo 4154 / DIN 371

Codigo 4155 / DIN 376

=Y

B

Caodigo 4144 / DIN 371

Caodigo 4145/ DIN 376

Lemeo =)
e

Acero / Aco Aluminio
facil meca- e viruta / cavaco
gy - p. herra- fundicion
estructural nizaciéon |bonificado . Thermo-
e mientas INOX maleable larga larga Cobre ;
estrutural para beneficiado| . plastico
ferramenta ferro maleavel | longo longo
tornear
500 N/mm2BJI= 800 N/mm2BI= 1.000 N/m 200 N/m 200 N/m 000 N/ FundiciomiiFundicao| AL AL cu Plastico
S & & S &

Nt

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B = 4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal
- Helic. 35° = 2 — 3 fios de entrada com canal helicoidal de 35°

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B = 4 - 5 hilos de entrada con punta espiral (GUN)
- Helic. 35° = 2 - 3 hilos de entrada con helicoidal de 35°

Embalaje:
Embalagem:

Helic.
35°

N° articulo

N° artigo

Paso Agule:ro
previo
Passo i
furado
DIN 371
M 3 0,50 2,5
M 4 0,70 3,3
M5 0,80 4,2
M 6 1,00 5,0
M8 1,25 6,8
M 10 1,50 8,5
DIN 376
M12 1,75 10,2
M 14 2,00 12,0
M 16 2,00 14,0
M 18 2,50 15,5
M 20 2,50 17,5
M 22 2,50 19,5
M 24 3,00 21,0

Longitud —
de corte Cuadrado| N° articulo
LI Quadrado N° artigo
da rosca
B Helic.
56 11 6 2,7 4144 03 00300
63 13 7 3,4 4144 03 00400
70 16 8 4,9 4144 03 00500
80 19 10 4,9 4144 03 00600
90 22 14 6,2 4144 03 00800
100 24 16 8,0 4144 03 01000
110 29 18 7,0 4145 03 01200
110 30 20 9,0 4145 03 01400
110 32 22 9,0 4145 03 01600
125 34 25 11,0 4145 03 01800
140 34 25 12,0 4145 03 02000
140 34 27 14,5 4145 03 02200
160 38 30 14,5 4145 03 02400

4154 03 00300
4154 03 00400
4154 03 00500
4154 03 00600
4154 03 00800
4154 03 01000

4155 03 01200
4155 03 01400
4155 03 01600
4155 03 01800
4155 03 02000
4155 03 02200
4155 03 02400

Cajas ABS BC / Caixas ABS BC

Descripcion

Descricao
MGB 7 G-K
AZUL

MGB 14 G-K
AZUL

32

MGB 7 S-K
AZUL

MGB 14 S-K
AZUL

Tubo BC/ Cai
RG 12 VA
AZUL

7 uds. / pecas

14 uds. / pecas

7 uds. / pecas

14 uds. / pecas

xa redonda BC
12 uds. / pecas

Contenido
Conteudo

M 3 — M 12, ranuras rectas / canal reto, Forma B

M 3 — M 12, ranuras rectas / canal reto,

Forma B, Brocas DIN 338 HSS-E +2,5/3,3/

N° articulo
N° artigo

4144 13 30007

4144 13 30014

42/50/6,8/8,5/10,2 mm

M 3 — M 12, helicoidal de 35°/ com canal helicoidal
de 35°, Forma C / Helic. 35°

M 3 — M 12, helicoidal de 35°/ com canal helicoidal
de 35°, Forma C / Helic. 35°, Brocas DIN 338
HSS-E+2,5/3,3/4,2/5,0/6,8/8,5/10,2 mm

M 4 — M 10, ranuras rectas / canal reto, Forma B,
+ Broca DIN 338 HSS-G 3,3/4,2/5,0/6,8/8,5mm,

Avellanador/Escareador90°HSS-G 10,4 +16,5mm

4154 13 30007

4154 13 30014

4144 14 30012




CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA

PROFI; >
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Machos Maquina con anillo azul DIN 374 HSS-E (Co5) VAP ¢ MF
Machos Maquina com anel azul DIN 374 HSS-E (Co5) VAP ¢ MF

e

Codigo 4146 Cadigo 4156
MF DIN | HSS-E| | VAP O FORMA FORMA| [Helic.
Blauring
ISO2| [ AMA| | ek
Acero / Aco Aluminio
facil meca- herra- fundicion viruta / cavaco
estructural nizacion |bonificado P . o c Thermo-
estrutural para [beneficiado LB L0 maleablg larga larga el plastico
ITGED ferramenta ferro maleavel | longo longo
500 N/mmZBJR< 800 N/mm2lI= 1.000 N/mi 1200 N/m 1200 N/m 000 N/ FundicionliFundicao| AL AL Cu Plastico
S & % S %

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B = 4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal
- Helic. 35° = 2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal de 35°

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B = 4 - 5 hilos de entrada con punta espiral (GUN)
- Helic. 35° = 2 — 3 hilos de entrada con helicoidal de 35°

Embalaje:
Embalagem:

Agujero

N° articulo N° articulo

MF 6
MF 8
MF 8
MF 10
MF 12
MF 12
MF 14
MF 16
MF 18
MF 20

0,75
0,75
1,00
1,00
1,00
1,50
1,50
1,50
1,50
1,50

previo
Pre-
furado

5,20
7,20
7,00
9,00
11,00
10,50
12,50
14,50
16,50
18,50

80
80
90
90
100
100
100
100
110
125

HEETE Cuadrado
de corte
Comprimento Quadrado
da rosca
14 8 3,4
19 8 4,9
22 10 4,9
20 10 5,5
22 11 7,0
22 15 7,0
22 15 9,0
22 15 9,0
25 17 11,0
25 17 12,0

N° artigo

4146 03 00607
4146 03 00807
4146 03 00810
4146 03 01010
4146 03 01210
4146 03 01215
4146 03 01415
4146 03 01615
4146 03 01815
4146 03 02015

N° artigo

4156 03 00607
4156 03 00807
4156 03 00810
4156 03 01010
4156 03 01210
4156 03 01215
4156 03 01415
4156 03 01615
4156 03 01815
4156 03 02015

33
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Machos Maquina con anillo rojo DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) e M
Machos Maquina com anel vermelho DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) e M

—r - g -
AT —t = AT - | —_—
Cédigo 4173 / DIN 371 Cédigo 4177 / DIN 371
oieesasesens [ = . — 1
o =) o =

Codigo 4174 / DIN 376

ESETECET §

Codigo 4178 / DIN 376

=Y

Acero / Aco Aluminio
facil meca- e viruta / cavaco
gy - p. herra- fundicion
estructural nizaciéon |bonificado . Thermo-
e mientas INOX maleable larga larga Cobre ;
estrutural para beneficiado| . plastico
ferramenta ferro maleavel | longo longo
tornear
500 N/mm2BJI= 800 N/mm2BI= 1.000 N/m 200 N/m 200 N/m 000 N/ FundiciomiiFundicao| AL AL cu Plastico
A A %
-y -

Nt

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B = 4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal
- Helic. 40° = 2 - 3 fios de entrada com canal helicoidal 40°

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B = 4 - 5 hilos de entrada con punta espiral (GUN)
- Helic. 40° = 2 - 3 hilos de entrada con helicoidal de 40°

Embalaje:
| Embalagem:

Paso Agu]gro pogeltad Cuadrado Ne° articulo Ne articulo
previo de corte
Pre- Comprimento o mon: o s
Passo N i —" Quadrado N° artigo N° artigo
DIN 371 B | Helic.
M3 0,50 2,5 56 9 5 2,7 4173 03 00300 | 4177 03 00300
M 4 0,70 3,3 63 12 7 3,4 4173 03 00400 | 4177 03 00400
M5 0,80 4,2 70 13 8 4,9 4173 03 00500 | 4177 03 00500
M 6 1,00 5,0 80 15 10 4,9 4173 03 00600 | 4177 03 00600
M8 1,25 6,8 90 18 13 6,2 4173 03 00800 | 4177 03 00800
M 10 1,50 8,5 100 20 15 8,0 4173 03 01000 | 4177 03 01000
DIN 376
M 12 1,75 10,2 110 23 18 7,0 4174 03 01200 | 4178 03 01200
M 14 2,00 12,0 110 25 20 9,0 4174 03 01400 | 4178 03 01400
M 16 2,00 14,0 110 25 20 9,0 4174 03 01600 | 4178 03 01600
M 18 2,50 15,5 125 30 25 11,0 4174 03 01800 | 4178 03 01800
M 20 2,50 17,5 140 30 25 12,0 4174 03 02000 | 4178 03 02000
M 22 2,50 19,5 140 30 25 14,5 4174 03 02200 | 4178 03 02200
M 24 3,00 21,0 160 36 30 14,5 4174 03 02400 | 4178 03 02400

Cajas ABS BC / Caixas ABS BC

Descripcion

Descricao

RG 12
ROJO

Tubo BC / Caixa redonda BC

12 uds. / pecas

Contenido
Conteudo

MGB 7 G-K 7 uds. / pecas| M 3 — M 12, ranuras rectas / canal reto, Forma B 4173 13 30007

ROJO

MGB 14 G-K |14 uds. / pecas| M 3 — M 12, ranuras rectas / canal reto, 4173 13 30014

ROJO Forma B, Brocas DIN 338 HSS-E +2,5/3,3/4,2/
5,0/6,8/8,5/10,2 mm

MGB 7 S-K 7 uds. / pecas| M 3 — M 12, helicoidal de 40°/ com canal helicoidal | 4177 13 30007

ROJO de 40°, Forma C / Helic. 40°

MGB 14 S-K |14 uds. / pecas| M 3 — M 12, helicoidal de 40°/ com canal helicoidal | 4177 13 30014

ROJO de 40°, Forma C / Helic. 40°, Brocas DIN 338

HSS-E+2,5/3,3/4,2/5,0/6,8/8,5/10,2mm

M 4 — M 10, ranuras rectas / canal reto,

Forma B, Brocas DIN 338 HSS-E + 3,3/4,2/5,0/
6,8 / 8,5 mm, Avellanador / Escareador 90°

HSS-G 10,4 + 16,5 mm

N° articulo

4173 14 30012

349
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Machos Maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) TiALN « M
Machos Maquina DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) TiALN ¢ M

Cadigo 4191 / DIN 371

Caédigo 4192 / DIN 376

=Y

. =

Caodigo 4189 / DIN 371

Caédigo 4190 / DIN 376

EEE =0

mm—

Acero / Aco Aluminio
- Vi
p. herra- fundicion U GAUEET
estructural Thermo-
mlentas INOX maleable larga larga Cobre :
estrutural , plastico
ferro maleavel | longo longo

ndicao

AL

facil meca-
nizacion |bonificado
para [beneficiado
ferramenta
tornear
Fsoc Nlmm* 800 N/mm2lI= 1.000 N/m 200 N/m 200 N/mFooo N/'Fundlc

AL F Cu F Plastico W

- Para rosca métrica ISO DIN 13

- Forma B = 4 - 5 hilos de entrada con punta espiral (GUN)

- Helic. 40° = 2 - 3 hilos de entrada con helicoidal de 40°

Embalaje:
Embalagem:

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B = 4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal

- Helic. 40° =

Paso Aguletro TN Cuadrado| N° articulo N° articulo
previo de corte
Passo il (ST Quadrado N° artigo N° artigo
furado da rosca
DIN 371 B Helic.
M3 0,50 2,5 56 9 5 2,7 4189 03 00300 | 4191 03 00300
M 4 0,70 3,3 63 12 7 3,4 4189 03 00400 | 4191 03 00400
M5 0,80 4,2 70 13 8 4,9 4189 03 00500 | 4191 03 00500
M 6 1,00 5,0 80 15 10 49 4189 03 00600 | 4191 03 00600
M8 1,25 6,8 90 18 13 6,2 4189 03 00800 | 4191 03 00800
M 10 1,50 8,5 100 20 15 8,0 4189 03 01000 | 4191 03 01000
DIN 376
M 12 1,75 10,2 110 23 18 7,0 4190 03 01200 | 4192 03 01200
M 14 2,00 12,0 110 25 20 9,0 4190 03 01400 | 4192 03 01400
M 16 2,00 14,0 110 25 20 9,0 4190 03 01600 | 4192 03 01600
M 18 2,50 15,5 125 30 25 11,0 4190 03 01800 | 4192 03 01800
M 20 2,50 17,5 140 30 25 12,0 4190 03 02000 | 4192 03 02000
M 22 2,50 19,5 140 30 25 14,5 4190 03 02200 | 4192 03 02200
M 24 3,00 21,0 160 36 30 14,5 4190 03 02400 | 4192 03 02400

2 — 3 fios de entrada com canal helicoidal de 40°

Cajas ABS BC / Caixas ABS BC

Descripcién

Descricao

MGB 14 G-K
HD

MGB 14 S-K
HD

Contenido
Conteudo

N° artic

N° artigo

ulo

7 uds. / pecas

14 uds. / pecas

7 uds. / pecas

14 uds. / pecas

M 3 — M 12, ranuras rectas / canal reto, Forma B

M 3 — M 12, ranuras rectas / canal reto, Forma B,
+ Brocas DIN 338 HSS-G 2,5/3,3/4,2/5,0/6,8/
8,5/10,2 mm

M 3 — M 12, con helicoidal de 35° / com canal
helicoidal de 35°, Forma C / 35° Helic.

M 3 — M 12, con helicoidal de 35° / com canal heli-
coidal de 35°, Forma C / 35° Helic., + Brocas DIN
338 HSS-G2,5/3,3/4,2/5,0/6,8/8,5/10,2 mm

4189 13 30007

4189 13 30014

4191 13 30007

4191 13 30014

35
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Machos Maquina con anillo negro DIN 371 / 376 HSS-E PM HARDLUBE M
Machos Maquina com anel preto DIN 371 / 376 HSS-E PM HARDLUBE « V

Codigo 4179 / DIN 371

Codigo 4180 / DIN 376

=

———

Cddigo 4169 / DIN 371

—— =

Codigo 4170 / DIN 376

SR |
s

Acero / Aco Aluminio
facil meca- e viruta / cavaco
gy - p. herra- fundicion
estructural nizaciéon |bonificado . Thermo-
e mientas INOX maleable larga larga Cobre ;
estrutural para beneficiado| . plastico
ferramenta ferro maleavel | longo longo
tornear
500 N/mm2BJI= 800 N/mm2BI= 1.000 N/m 200 N/m 200 N/m 000 N/ FundiciomiiFundicao| AL AL cu Plastico
S S S & & S & S & Y S

- Para rosca métrica ISO DIN 13

- Forma B = 4 - 5 fios de entrada com ponta helicoidal para
furos passantes

- Helic. 35° = 2 — 3 fios de entrada com canal helicoidal de
40° para furos cegos

- Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma B = 4 - 5 hilos de entrada con punta espiral (GUN)
para agujeros pasantes
- Helic. 35° = 2 — 3 hilos de entrada con helicoidal de 40°
l para agujeros ciegos

Embalaje:
Embalagem:

Helic.
35°
Agule_ro eI Cuadrado| N° articulo N° articulo
previo de corte
Pre- Comprimento o s o s
TR o —— Quadrado N° artigo N° artigo
DIN 371 B Helic.
M3 0,50 2,50 56 9 5 2,7 4169 03 00300 | 4179 03 00300
M 4 0,70 3,30 63 12 7 3,4 4169 03 00400 | 4179 03 00400
M5 0,80 4,20 70 13 8 4,9 4169 03 00500 | 4179 03 00500
M 6 1,00 5,00 80 15 10 4,9 4169 03 00600 | 4179 03 00600
M8 1,25 6,80 90 18 13 6,2 4169 03 00800 | 4179 03 00800
M 10 1,50 8,50 100 20 15 8,0 4169 03 01000 | 4179 03 01000
DIN 376
M 12 1,75 10,2 110 23 18 7,0 4170 03 01200 | 4180 03 01200
M 14 2,00 12,0 110 25 20 9,0 4170 03 01400 | 4180 03 01400
M 16 2,00 14,0 110 25 20 9,0 4170 03 01600 | 4180 03 01600
M 18 2,50 15,5 125 30 25 11,0 4170 03 01800 | 4180 03 01800
M 20 2,50 17,5 140 30 25 12,0 4170 03 02000 | 4180 03 02000
M 22 2,50 19,5 140 30 25 14,5 4170 03 02200 | 4180 03 02200
M 24 3,00 21,0 160 36 30 14,5 4170 03 02400 | 4180 03 02400

Cajas ABS BC / Caixas ABS BC

Descripcion

Descricao

MGB 14 G-K
PM

MGB 14 S-K
PM

Contenido
Conteudo

14 uds. / pecas| M 3 — M 12, ranuras rectas / canal reto,

N° articulo

N° artigo

4169 13

Forma B, Brocas DIN 338 HSS-G 2,5/3,3/4,2/

5,0/6,8/8,5/10,2 mm
14 uds. / pecas| M 3 — M 12, con helicoidal de 35° / com canal heli-

4179 13

coidal de 35°, Forma C / 35° Helic., + Brocas DIN
338 HSS-G2,5/3,3/4,2/5,0/6,8/8,5/10,2 mm

30014

30014
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CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA PROFI, =S E
o sarmcrarr - PLUS

Machos Maquina con anillo blanco DIN 371 / 376 HSS-E (Co 5) TICN e M
Machos Maquina com anel branco DIN 371 / 376 HSS-E (Co 5) TICN ¢« M

———) _— = ot
Cédigo 4193 / DIN 371 Cédigo 4193 / DIN 376

e el s

Acero / Aco Aluminio
fac.ll mﬁca- - p. herra- fundicion viruta / cavaco
estructural nizacion |bonificado . Thermo-
e mientas INOX maleable larga larga Cobre -
estrutural para beneficiado| , plastico
ITGED ferramenta ferro maleavel | longo longo
500 N/mmZBJR< 800 N/mm2lI= 1.000 N/mi 1200 N/m 1200 N/m 000 N/ FundicionliFundicao| AL AL Cu Plastico
S
- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13
- Forma C = 2 - 3 hilos de entrada - Forma C = 2 - 3 fios de entrada
- Macho especialmente adecuado para mecanizar - Macho especialmente para usinagem de ferro fundido
fundicion gris (GG) cinza (GG) l
Embalaje:
Embalagem:

Agulgro Sapalas Cuadrado| N° articulo
previo de corte
iz Comprimento| . grado|  N° artigo
furado da rosca
DIN 371
M3 0,50 2,5 56 9 2,7 4193 03 00300
M 4 0,70 3,3 63 12 3,4 4193 03 00400
M 5 0,80 4,2 70 13 49 4193 03 00500
M 6 1,00 5,0 80 16 49 4193 03 00600
M8 1,25 6,8 90 18 6,2 4193 03 00800
M 10 1,50 8,5 100 20 8,0 4193 03 01000
DIN 376
M 12 1,75 10,2 110 23 7,0 4193 03 01200
M 14 2,00 12,0 110 25 9,0 4193 03 01400
M 16 2,00 14,0 110 25 9,0 4193 03 01600
M 18 2,50 15,5 125 30 11,0 4193 03 01800
M 20 2,50 17,5 140 30 12,0 4193 03 02000
M 22 2,50 19,5 140 30 14,5 4193 03 02200
M 24 3,00 21,0 160 36 14,5 4193 03 02400

37



PROFI|, c—<= © CALIDAD INDUSTRIAL SUPERIOR / QUALIDADE INDUSTRIAL DE EXCELENCIA
woonmcrarr - PLUS

Machos Maquina con anillo amarillo para aluminio DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) e M
Machos Maquina com anel amarelo para aluminio DIN 371 / 376 HSS-E (Co5) e M

I

S— i | ]
e ——— < L — 1l
Cédigo 4149 / DIN 371 Cédigo 4149 / DIN 376

CEEE0=
sl o

Acero / Aco Aluminio
fa(ill meca- - p. herra- fundicion viruta / cavaco
estructural nizaciéon |bonificado . Thermo-
e mientas INOX maleable larga larga Cobre ;
estrutural para beneficiado| . plastico
TR ferramenta ferro maleavel | longo longo
500 N/mm2BJI= 800 N/mm2BI= 1.000 N/m 200 N/m 200 N/m 000 N/ FundiciomiiFundicao| AL AL cu Plastico
S S S
- Para rosca métrica ISO DIN 13 - Para rosca métrica ISO DIN 13
- Helic. 45° = 2 — 3 hilos de entrada con helicoidal de 45° - Helic. 45° = 2 — 3 fios de entrada com canal helicoidal de
para agujeros ciegos 45° para furos cegos
- Especialmente adecuado para roscar aluminio y alea- - Particularmente adequado para o roscagem de alumi-
l ciones de aluminio, asi como plasticos blandos (viru- nio e ligas de aluminio, além de plasticos macios
tas largas). (cavacos longos).
Embalaje:
Embalagem:

Helic.

Paso Agule.ro TG Cuadrado| N° articulo
previo de corte
Pre- Comprimento S
Passo furado da rosca Quadrado N° artigo
DIN 371
M3 0,50 2,5 56 5 2,7 4149 03 00300
M 4 0,70 3,3 63 7 3,4 4149 03 00400
M 5 0,80 4,2 70 8 4,9 4149 03 00500
M 6 1,00 5,0 80 10 4,9 4149 03 00600
M8 1,25 6,8 90 13 6,2 4149 03 00800
M 10 1,50 8,5 100 15 8,0 4149 03 01000
DIN 376
M 12 1,75 10,2 110 18 7,0 4149 03 01200
M 14 2,00 12,0 110 20 9,0 4149 03 01400
M 16 2,00 14,0 110 20 9,0 4149 03 01600
M 18 2,50 15,5 125 25 11,0 4149 03 01800
M 20 2,50 17,5 140 25 12,0 4149 03 02000

Caja ABS BC / Caixa ABS BC

Descripcion Contenido N° articulo

Descricao Contetido N° artigo

M 3 — M 12, con helicoidal de 45° / com canal heli- | 4149 13 30007

MGB 7 ALU-K | 7 uds. / pecas
coidal de 45°, Forma C / 45° Helic.
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Prolongadores DIN 377
Alongadores DIN 377

I PRI T |
R
-
Codigo 4500
377
- Version rectificada y endurecida - Verséo retificada e temperada
- Para cuadrados segun DIN 10 - Para quadrados conforme DIN 10
- El cuadrado exterior y interior son del mismo tamafo - Quadrado externo e interno sdo do mesmo tamanho
Embalaje: o
Embalagem:

LELELTT) N° artigo

()
o] owes SRR O

2,1 / 4500 15 00210
2,4 70 4500 15 00240
2,7 M3 80 4500 15 00270
3,0 M 3,5 90 4500 15 00300 4
3,4 M4 95 4500 15 00340
3,8 100 4500 15 00380
4,3 105 4500 15 00430
4,9 M5-M8 110 4500 15 00490
55 M9-M10 115 4500 15 00550
6,2 M 11 120 4500 15 00620
7,0 M 12 125 4500 15 00700
8,0 125 4500 15 00800
9,0 M13-M16 135 4500 15 00900
10,0 140 4500 15 01000
11,0 M 18 150 4500 15 01100
12,0 M 20 155 4500 15 01200
13,0 165 4500 15 01300
14,5 M22-M 24 174 4500 15 01450
16,0 M 27 180 4500 15 01600
18,0 M 30 200 4500 15 01800
20,0 M 33 220 4500 15 02000
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[=]-T=] = CALIDAD INDUSTRIAL / QUALIDADE INDUSTRIAL
o sonmcrarr BASIC

Escariadores de mano DIN 206 Forma B HSS
Alargadores manual DIN 206 Forma B HSS

e

Cédigo 1670
DIN | (HSS | [Forma E@ @ Tol. D

Para escariar agujeros pasantes en hierro, metales no Para mandrilar furos passantes em ferro, metais ndo

ferrosos, plastico blando y duro. ferrosos, plasticos duros e macios.

No es adecuado para mecanizar agujeros ciegos. Nao é adequado para usinagem de furos cegos.

Embalaje:

Embalagem:

L mm L mm mm
Haste [Quadrado| Dentes N° artigo

4,0 76 38 4 3,0 4 1670 03 00400
5,0 87 44 5 3,8 6 1670 03 00500

d 93 47 6 4,9 6 1670 03 00600
7,0 107 54 7 55 6 1670 03 00700
8,0 115 58 8 6,2 6 1670 03 00800
9,0 124 62 9 7,0 6 1670 03 00900
10,0 133 66 10 8,0 6 1670 03 01000
11,0 142 71 11 9,0 8 1670 03 01100
12,0 152 76 12 9,0 8 1670 03 01200
14,0 163 81 14 11,0 8 1670 03 01400
16,0 175 87 16 12,0 8 1670 03 01600
18,0 188 93 18 14,5 8 1670 03 01800
20,0 201 100 20 16,0 8 1670 03 02000
22,0 215 107 22 18,0 8 1670 03 02200
24,0 231 115 24 20,0 8 1670 03 02400
25,0 231 115 25 20,0 8 1670 03 02500
26,0 231 115 26 20,0 8 1670 03 02600
28,0 247 124 28 22,0 8 1670 03 02800
30,0 247 124 30 24,0 8 1670 03 03000




CALIDAD INDUSTRIAL / GUALIDADE INDUSTRIAL Tl —
o monmcnarr LBASIC

Escariadores de mano cénico DIN 9 Forma B HSS
Alargadores manual para pinos cénicos DIN 9 Forma B HSS

Caodigo 1671

sl Qali-s

Para escariar agujeros conicos para pasadores conicos en Para mandrilar furos passantes conicos para pinos conicos
hierro, metales no ferrosos, plastico blando y duro. em ferro, metais nao ferrosos, plasticos duros e macios.

Embalaje:
Embalagem:

L mm L mm 9 mm 9 mm mm

Total Cuadrado| Dientes N° articulo

Quadrado| Dentes N° artigo
4,0 93 67 3,9 5,25 3,8 4 1671 03 00400
5,0 100 73 4,9 6,36 49 6 1671 03 00500
6,0 135 105 59 8,00 6,2 6 1671 03 00600
8,0 180 145 7.9 10,80 8,0 6 1671 03 00800
10,0 215 175 8,9 13,40 10,0 6 1671 03 01000
12,0 255 210 11,8 16,00 11,0 6 1671 03 01200
16,0 280 230 15,8 20,40 14,5 8 1671 03 01600
20,0 310 250 19,8 24,80 18,0 8 1671 03 02000
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[=]-T=] = CALIDAD INDUSTRIAL / QUALIDADE INDUSTRIAL
o sonmcrarr BASIC

Escariadores de caldereria DIN 311 HSS
Alargadores para caldeireiro DIN 311 HSS

i

Codigo 1672

= i

Para corregir la desalineacion del agujero perforado en  Para corrigir o desalinhamento do furo das pecas de chapa
piezas de chapa amontadas con el diametro deseado  metalica alinhadas com o didametro do furo desejado (por
(por ejemplo, para remachar o atornillar). exemplo, para rebitar ou parafusar).

Embalaje:
Embalagem:

L mm L mm
Haste Dentes N° artigo

171 95 1 5 1672 03 01000
12,0 199 105 2 5 1672 03 01200
13,0 199 105 2 5 1672 03 01300
14,0 209 115 2 5 1672 03 01400
15,0 219 125 2 5 1672 03 01500
16,0 229 135 2 5 1672 03 01600
17,0 251 135 8 5 1672 03 01700
18,0 261 145 3 5 1672 03 01800
20,0 271 155 3 5 1672 03 02000
21,0 271 155 3 5 1672 03 02100
22,0 281 165 B 5 1672 03 02200
25,0 296 180 3 5 1672 03 02500
28,0 311 195 B 5 1672 03 02800
30,0 311 195 3 5 1672 03 03000




CALIDAD INDUSTRIAL / GUALIDADE INDUSTRIAL Tl —
o monmcnarr LBASIC

Escariadores de maquina DIN 212 Forma B/D HSS-E (Co 5)
Alargadores para maquina DIN 212 Forma B/D HSS-E (Co 5)

EEEENGE |

Para escariar agujeros pasantes en hierro, metales no ferro-  Para mandrilar furos passantes em ferro, metais nao ferro-
sos, plastico blando y duro. sos, plasticos duros e macios.

Embalaje:
Embalagem:

L mm L mm @ mm
Haste Dentes N° artigo
3,0 61 15 3,0 4 1673 03 00300
4,0 75 19 4,0 4 1673 03 00400
5,0 86 23 5,0 6 1673 03 00500
6,0 93 26 6,0 6 1673 03 00600
7,0 109 30 7,0 6 1673 03 00700
8,0 117 32 8,0 6 1673 03 00800
9,0 125 36 9,0 6 1673 03 00900
10,0 133 38 10,0 6 1673 03 01000
11,0 142 41 10,0 8 1673 03 01100
12,0 151 44 10,0 8 1673 03 01200
13,0 151 44 10,0 8 1673 03 01300
14,0 160 47 12,5 8 1673 03 01400
15,0 162 50 12,5 8 1673 03 01500
16,0 170 52 12,5 8 1673 03 01600
17,0 175 54 14,0 8 1673 03 01700
18,0 182 56 14,0 8 1673 03 01800
19,0 189 58 16,0 8 1673 03 01900
20,0 195 60 16,0 8 1673 03 02000

m
0
0
4
3
>
g
0
py
m
7
>
r
>
1
n
>
g
0
1
m
0

a3



[=]-T=] = CALIDAD INDUSTRIAL / QUALIDADE INDUSTRIAL
o sonmcrarr BASIC

Escariadores de maquina CNC DIN 212 Forma C HSS-E (Co5)
Alargadores para maquina CNC DIN 212 Forma C HSS-E (Co5)

Cadigo 1674

NG |

Apto para maquinas CNC. Adequado para maquinas CNC.
Para escariar agujeros pasantes en hierro, metales no fer- Para mandrilar furos passantes em ferro, metais nao ferro-
rosos, plastico blando y duro. sos, plasticos duros e macios.

Embalaje:
Embalagem:

L mm L mm @ mm
Haste Dentes N° artigo
3,0 61 15 3,0 6 1674 03 00300
4,0 75 19 4,0 6 1674 03 00400
5,0 86 23 5,0 6 1674 03 00500
6,0 93 26 6,0 6 1674 03 00600
7,0 109 30 7,0 6 1674 03 00700
8,0 117 32 8,0 6 1674 03 00800
9,0 125 36 9,0 6 1674 03 00900
10,0 133 38 10,0 6 1674 03 01000
11,0 142 41 10,0 8 1674 03 01100
12,0 151 44 10,0 8 1674 03 01200
13,0 151 44 10,0 8 1674 03 01300
14,0 160 47 12,5 8 1674 03 01400
16,0 170 52 12,5 8 1674 03 01600
18,0 182 56 14,0 8 1674 03 01800
20,0 195 60 16,0 10 1674 03 02000
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CALIDAD INDUSTRIAL / GUALIDADE INDUSTRIAL T —
o monmcnarr LBASIC

Escariadores de maquina DIN 208 Forma B HSS-E (Cob5)
Alargadores para maquina DIN 208 Forma B HSS-E (Co5)

Caodigo 1675
) e e i (@Y (B
Para escariar agujeros pasantes en hierro, metales no fer- Para mandrilar furos passantes em ferro, metais néao ferro-
rosos, plastico blando y duro. sos, plasticos duros e macios.
Embalaje:
Embalagem:

L mm L mm
Haste Dentes N° artigo
10,0 168 38 1 6 1675 03 01000
12,0 182 44 1 6 1675 03 01200
14,0 189 47 1 8 1675 03 01400
16,0 210 52 2 8 1675 03 01600
18,0 219 56 2 8 1675 03 01800
20,0 228 60 2 8 1675 03 02000
22,0 237 64 2 8 1675 03 02200
24,0 268 68 3 8 1675 03 02400
25,0 268 68 3 8 1675 03 02500
26,0 273 70 3 8 1675 03 02600
28,0 277 71 3 10 1675 03 02800
30,0 281 73 3 10 1675 03 03000
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Brocas para martillo SDS-Plus QX-4, con 4 cortes de MD, marca de certificacion PGM
Brocas para martelo SDS-Plus QX-4, com 4 cortes de MD, marcas de certificacao PGM

s,
‘ SICHERSAFE
* =

MD a sps| iEspecialmente adecuado para taladrar en hormigén armado!
Particularmente adequado para perfuracao em concreto armado!

Cabezal de perforacion de metal duro con 4 cortes

Cabezal de perforacion especialmente disefiado con 4 aristas de corte de
metal duro para una transmision de potencia 6ptima y un progreso de perfora-
cion rapido. La punta de centrado asegura una perforacion precisa sin resbalar.

i e . s
gt et ——— JE—

Code 2612

Cabeca de perfuracédo de metal duro com 4 cortes

Cabeca de perfuragcédo especialmente desenvolvidos com 4 arestas de corte
de metal duro para transmissao de poténciaideal e progresso rapido da per-
furacdo. O ponto central garante uma perfuragéo precisa sem escorregar.

4 helicoidales

La combinacion de hélices de gran volumen con los 4 espirales garantizan la
evacuacion perfecta del polvo de perforacién. Ademas, el disefio de 4 espirales
garantiza una suavidad y una guia 6ptima de la broca. Nucleo reforzado para
unaresistencia alta contra la rotura y transmisién 6ptima de energia de impacto.

4 hélices

A combinacéo de grandes canais de entrada com 4 espirais garantem o trans-
porte ideal de p6 de perfuracdo. Além disso, o design de 4 espirais garante
uma suavidade elevada e uma guia ideal da broca. Nucleo refor¢cado para alta
resisténcia a fratura e transmissao ideal de energia de impacto.

Marca de Certificaciéon PGM

Las brocas con certificacion PGM garantizan agujeros precisos y exactos.
Los altos estandares de calidad y los controles regulares garantizan el cumpli-
miento de las tolerancias de perforacion mas exactas.

Marcas de certificacao PGM

As brocas certificadas PGM garantem furos precisos e exatos. Padrbes
de qualidade elevadas e controlos regulares garantem conformidade com
tolerancias exatas de perfuracgao.

46 www.bohrcraft.de
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Brocas para martillo SDS-Plus QX-4, con 4 cortes de MD, marca de certificacién PGM
Brocas para martelo SDS-Plus QX-4, com 4 cortes de MD, marcas de certificacao PGM

-
Code 2612

Embalaje:
Embalagem:

Total \ 0artlc_:ulo
N° artigo

Total \ oartu_:ulo
N° artigo

5,0 110 50 | 2612 05 05011 14,0 160 100 | 2612 05 14016
5,0 160 100 | 2612 05 05016 14,0 210 150 | 2612 05 14021
5,0 210 150 | 2612 05 05021 14,0 260 200 | 261205 14026
14,0 310 250 | 261205 14031
6,0 110 50 | 2612 05 06011 14,0 450 400 | 261205 14045
6,0 160 100 | 2612 05 06016 14,0 600 540 | 2612 05 14060
6,0 210 150 | 2612 05 06021
6,0 260 200 | 2612 05 06026 16,0 160 100 | 261205 16016
16,0 210 150 | 2612 05 16021
6,5 160 100 | 2612 0506516 16,0 260 200 | 261205 16026
6,5 210 150 | 2612 05 06521 16,0 450 400 | 261205 16045
6,5 260 200 | 261205 06526 16,0 600 540 | 261205 16060
6,5 310 250 | 2612 05 06531
18,0 250 200 | 261205 18025
8,0 110 50 | 261205 08011 18,0 450 400 | 2612 05 18045
8,0 160 100 | 2612 0508016
8,0 210 150 | 2612 05 08021 20,0 250 200 | 261205 20025
8,0 260 200 | 261205 08026 20,0 450 400 | 261205 20045
8,0 310 250 | 261205 08031
8,0 460 400 | 2612 05 08046 22,0 250 200 | 261205 22025
22,0 450 400 | 261205 22045
10,0 160 100 | 261205 10016
10,0 210 150 | 2612 05 10021 24,0 250 200 | 261205 24025
10,0 260 200 | 261205 10026 24,0 450 400 | 2612 05 24045
10,0 310 250 | 261205 10031
10,0 460 400 | 2612 05 10046 25,0 250 200 | 261205 25025
10,0 600 540 | 2612 05 10060 25,0 450 400 | 2612 0525045
12,0 160 100 | 261205 12016 28,0 250 200 | 2612 05 28025
12,0 210 150 | 2612 05 12021 28,0 450 400 | 261205 28045
12,0 260 200 | 261205 12026
12,0 310 250 | 261205 12031 30,0 450 400 | 261205 30045
12,0 450 400 | 2612 05 12045
12,0 600 540 | 2612 05 12060 32,0 450 400 | 2612 05 32045

Para longitudes utiles de 400 mm o mas, utilizar una broca corta con el mismo diametro para pretaladrar.
Com um comprimento da espiral de 400 mm ou mais, uma broca curta com o mesmo diametro deve ser pré-perfurada!

BC Multi-Pack / BC Multi-Pack
Descripcion Contenido N° articulo T
Descricao Conteudo N° artigo M
HB5QX-4 |5 uds./pecas|5/6x110mm +6/8/10 x 160 mm | 2612 13 30005 e
Py
Ed

Caja metdlica BC / Caixa metalica BC

Descripcion Contenido N° articulo

Descricao Contetdo N° artigo
HB7QX-4 |7uds./pecas|[5/6/8x110mm+6/8/10/12x 160 mm | 2612 14 10007

a7



[=]-T=] = CALIDAD INDUSTRIAL / QUALIDADE INDUSTRIAL
o sonmcrarr BASIC

Portabrocas de corona dentada con llave
Mandris com chave

Cédigo 1465
<>
L R
- Se entrega con llave - Entrega com chave
- No resistente al impacto - Nao resistente a impactos
- Con fijacion roscada - Encaixe com rosca interior
- Uso en taladros electricos con cable - Uso em parafusadeira com fio
Embalaje:
Embalagem:

Capacidad Fijacion Llave Total N° articulo
Apertura Encaixe Chiave N° artigo
1,5-10 |1/2"x20 UNF| S2 | 34 | 48 |14650301012
1,5-13 1/2" x 20 UNF S2 42 59 1465 03 01312

Portabrocas de corona dentada con Illave PRO
Mandris com chave PRO

3 OVEET

- Entrega con llave - Entrega com chave - y

- Resistente al impacto - Resisténcia ao impacto peigo 1466

- Con fijacién roscada o mediante conos - Encaixe com rosca interior ou cone

- Uso en taladros electricos con cable y perforadoras de - Uso em parafusadeira com fio e furadoras de coluna
columna

Embalaje:

Embalagem:

Con fijacion roscada / Encaixe com rosca interior

Capacidad i o Llave Total N° articulo
Apertura Chiave N° artigo

1,0-10 |1/"x2OUNF| S2 | 38 | 50 |14660301012
2,0-13 1/2" x 20 UNF S8 53 66 1466 03 01312

Fijacion mediante conos / Encaixe Cone

Capacidad ijaci Llave Total N° articulo
Apertura Encaixe Chiave N° artigo

1,0-13 | B16 | S3 | 53 | 66 |14660301316
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CALIDAD INDUSTRIAL / QUALIDADE INDUSTRIAL ©

PROFI; >
weonrcrarr (BASIC

Portabrocas sin llave
Mandris sem chave

Cédigo 1467

-«

X

- Sin llave - Sem chave

- Cuerpo de plastico - Corpo de plastico

- No resistente al impacto - N&o resistente a impactos

- Con fijacion roscada - Encaixe com rosca interior

- Uso en taladros inalambricos y electricos con cable - Uso em parafusadeira sem e com fio
Embalaje:

Embalagem:

Capacidad Fijacion N° articulo
. Total o mn:
Apertura Encaixe N° artigo
0,8-10 3/8" x 24 UNF 42 54 1467 03 01038
2,0-13 1/2" x 20 UNF 43 63 1467 03 01312

Portabrocas sin Llave "Auto-Lock"
Mandris sem chave "Auto-Lock"

AUTO

IV

- Sin llave - Sem chave ‘

- Con funcién auto lock (autobloqueante) - Com a funcéo auto lock (auto bloqueio)

- Cuerpo de plastico - Corpo de pléastico Cadigo 1468
- Resistente al impacto - Resisténcia ao impacto

- Con fijacion roscada - Encaixe com rosca interior

- Uso en taladros inalambricos y electricos con cable - Uso em parafusadeira sem e com fio

Embalaje:

Embalagem:

Capacidad Fijacion N° articulo
. Total o s
Apertura Encaixe N° artigo
0,8-10 |1/2"x20 UNF| 42 | 54 |1468 03 01012
1,56-13 1/2" x 20 UNF 43 63 1468 03 01312
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Portabrocas de cierre rapido "Auto-Lock"
Mandris de aperto rapido "Auto-Lock"

&

Cédigo 1469

e 3 VLT

- Sin llave - Sem chave

- Con funcién auto lock (autobloqueante) - Com a funcéo auto lock (auto bloqueio)
- Cuerpo metalico robusto - Corpo metalico robusto

- Versién resistente a impactos - Versao resistente a impactos

- Con fijaciéon roscada - Encaixe com rosca interior

- Uso en taladros inalambricos y electricos con cable - Uso em parafusadeira sem e com fio
Embalaje:

Embalagem:

Capacidad Fijacion N° articulo
. Total o oo
Apertura Encaixe N° artigo

1,5-18  [1/2"x20UNF| 42 | 65 |14690301312

Portabrocas de cierre rapido PRO

Mandris de aperto rapido PRO

Tipo
- Tension y bloqueo rapido - Tenséo e bloqueio rapidos
- Retensado automatico - Re-tensionamento automatico
- Cuerpo metalico robusto - Corpo metélico robusto Codigo 1458
- Con cono interno - Com cone interno
- Uso en maquinas herramientas y perforadoras - Use em maquinas-ferramentas e
de columna furadoras de coluna
Embalaje:
Embalagem:

Capacidad Fijacion Concentricidad Total N° articulo
Apertura Encaixe Concentricidade N° artigo
1,0-13 B16 0,25 97 1458 03 01316
1,0-16 B16 0,25 108 1458 03 01616
1,0-16 B18 0,25 48 108 1458 03 01618
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o sormcrarr (BASIC

Portabrocas de cierre rapido de precisién HD
Mandris de aperto rapido de precisdo HD

Cédigo 1459

u;g

T @ x

- Version industrial tipo HD - Versao Industrial tipo HD

- Alta concentricidad - Alta concentricidade

- Tension y bloqueo rapido - Tenséo e bloqueio rapidos

- Retensado automatico - Re-tensionamento automatico

- Cuerpo metalico robusto - Corpo metalico robusto

- Con cono interno - Com cone interno

- Uso en maquinas herramientas y perforadoras - Use em maquinas-ferramentas e
de columna furadoras de coluna

Embalaje:

Embalagem:

Capacidad Fijacion Concentricidad Total N° articulo
Apertura Encaixe Concentricidade N° artigo
0,2-13 | B16 | 0,12 | 44 | 97 |1459 03 01316
0,2-16 B18 0,12 48 108 1459 03 01618
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Llaves para portabrocas
Chaves para mandris

== —

Codigo 1465-SK

- Llave para portabrocas - Chave para mandris

Embalaje individual
Embalagem individual

Tamano N° articulo

Tamanho N° artigo
S2 | 6,0 | 80 | 1465 16 00002
S3 8,0 85 1465 16 00003

Adaptador SDS-plus para portabrocas
Adaptador SDS-plus para mandris

- Con rosca UNF 1/2" x 20 - Com rosca UNF 1/2" x 20
- Trabajar siempre en rotacion - Trabalhar s6 com rotacao!

Embalaje individual
Embalagem individual

Para rosca Mango Ne° articulo
Total o o s
Para rosca Haste N° artigo

1/2"x20 |SDS-plus| 63 | 146516 00012

| —

Caodigo 1465-SDS
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Espigas de sujecion DIN 238
Encabadouros DIN 238

Cédigo 1463

238

Completamente endurecido y rectificado para acomodar
mandriles en maquinas con un mango cénico Morse.

Embalaje:
Embalagem:

Cono de
portabrocas N° articulo
Cone do N° artigo
mandril
1463 03 00110
MK 1 B12 90 1463 03 00112
MK 1 B 16 97 1463 03 00116
MK 2 B 10 101 1463 03 00210
MK 2 B12 105 1463 03 00212
MK 2 B 16 112 1463 03 00216
MK 2 B 18 120 1463 03 00218

Con broca piloto HSS-E (Co 5)
Embalaje: E
Embalagem:

Mango Corona
Haste |Serra craneana

AS 11| SW 8,5 | 14 - 30
AS 33| SW 8,5 32 -210

1/2" x 20 1
5/8"x 18 2

Completamente endurecido e retificado para acomodar
mandris em maquinas com uma haste conica Morse.

Cono de
portabrocas N° articulo
Cone do N° artigo
mandril
1463 03 00312
MK'3 B 16 131 1463 03 00316
MK 3 B 18 139 | 1463 03 00318
MK 4 B 16 156 | 1463 03 00416
MK 4 B 18 164 | 1463 03 00418

N° articulo
N° artigo
1913 09 00011
1913 09 00033

Husillos para coronas
Adaptadores para serra craneana

Com broca guia HSS-E (Co 5)

2
Codigo 1913

Al

>
0
0
m
0
0
-
0
0
>
0
m
0
0
0
-
0
0
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Perforadores de chapa de 3 Puntos
Saca bocados, cunho com 3 laminas

#
-
Cédigo 1915

Para perforar chapa con precision y sin rebabas. Para corte
en diferentes materiales, como aluminio, hierro, acero ino-
xidable, cobre y laton.

Para perfurar chapa com preciséo e sem rebarbas. Para
corte em diferentes materiais, como aluminio, ferro, acos
inoxidaveis, cobre e latdo.

Embalaje:
Embalagem: —

Dimensiones

Dimensoées
Dimension del canal & tubo | Pulgada | Tornillo de traccion | N° articulo
Dimensao canal & tubo Polegada|Parafusos de traccao| N° artigo
12,7 M 12 PG 7 1/2" MF8 x 1.0 1915 03 01270
15,2 PG 9 MF8 x 1.0 1915 03 01520
16,0 MF8 x 1.0 1915 03 01600
16,5 M 16 MF10 x 1.0 1915 03 01650
18,6 PG 11 MF10 x 1.0 1915 03 01860
19,0 3/4" MF10x 1.0 1915 03 01900
20,4 M 20 PG 13,5 MF10 x 1.0 1915 03 02040
22,5 PG 16 1/2" 7/8" MF10x 1.0 1915 03 02250
24,0 MF10 x 1.0 1915 03 02400
25,0 MF10x 1.0 1915 03 02500
25,4 M 25 1" MF10 x 1.0 1915 03 02540
26,0 MF12x 1.5 1915 03 02600
28,3 PG 21 3/4" MF12x 1.5 1915 03 02830
30,0 MF12 x 1.5 1915 03 03000
32,0 MF12x 1.5 1915 03 03200
32,5 M 32 MF12x 1.5 1915 03 03250
35,0 1.3/8" MF12 x 1.5 1915 03 03500
37,0 PG 29 MF12x 1.5 1915 03 03700
40,0 MF12x 1.5 1915 03 04000
40,5 M 40 MF16 x 1.5 1915 03 04050
45,0 MF16 x 1.5 1915 03 04500
47,0 PG 36 MF16 x 1.5 1915 03 04700
50,0 1.1/2" MF16 x 1.5 1915 03 05000
50,5 M 50 MF16 x 1.5 1915 03 05050
60,0 PG 48 MF16 x 1.5 1915 03 06000
63,5 M 63 2.1/2" MF16 x 1.5 1915 03 06350

Tornillos de repuesto para perforador de chapa

(1))
0
a}
q
0
0
1]
q
8)
q
0]
q
o
q
I
0
w
a]
g Parafusos de reposicao para saca bocados
a}

q

o

0

L

o

w

o
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Tamano Para perforador de chapa| N° articulo
Tamanho Para saca bocados N° artigo
MF 8 x 1,0 12,7 - 16,0 mm 1916 03 00810
MF 10x 1,0 16,5 - 25,4 mm 1916 03 01010
MF 12x 1,5 26,0 - 40,0 mm 1916 03 01215
MF 16 x 1,5 40,5 - 63,5 mm 1916 03 01615

Cédigo 1916
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